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RAIS-TOOLS

Zatozona w 2013 roku firma "RAIS-TOOLS Sp. z o.0." jest
wytgcznym dystrybutorem wysokiej jakosci recznych i
pneumatycznych dociskdow szybkomocujgcych oraz prasek
recznych produkowanych przez firme z ponad 30-letnim stazem:
"RAIS-Narzedzia Mocujgce Grzegorz Rais".

Zajmujemy sie dostarczaniem narzedzi mocujacych dla
dystrybutordw jak i odbiorcéw ostatecznych.

Nasze dociski sg stosowane w systemach produkcyjnych wielu
firm wkraju i za granica.

Posiadamy ugruntowang pozycje w przemysle motoryzacyjnym,

tworzyw sztucznych, drzewnym, spawalnictwie i innych. Nasze . l _
wyroby znane sg tak w kraju jak i w Europie, czego dowodem sg , CERTYFIKAT

liczne nagrody i wyréznienia zdobyte podczas targéw. CERT N
Naszym celem jest zadowolenie naszych klientow, ktorym
sprzedajemy wyroby i ustugi po konkurencyjnych cenach,
dlatego konsekwentnie stawiamy na rozwdj i wdrazanie nowych
produktéw aby w petni zaspokajac rosnace potrzeby rynku. RAIS-TOOLS Sp. z o.0.
ul. Karpia 14, 61-619 Poznan
Firma "RAIS-TOOLS" od lat wdraza i stosuje System Zarzadzania WDROZYEO | STOSUJE SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA
Ja kOéCla Zgod ny Z Wymaga nla ml norm ISO 900 1 , ZGODNY £ WYMAGANIAMI NORMY )
udokumentowany certyfikatami: Fﬂff}“?gfom 12009
Sprzedai dociskdw szybkomocujgcych
- Certyfikat 1ISO 9001:2009 NR 1816/11/2015/1/C Graz prasek recanych
- Certyfikat ISO 9001:2000 NR 320508068/1 wydany przez
DEKRA Certification
- Certyfikat ISO 9001:2000 NR 12100 19012 TMS wydanym B
przez TUV Menagement Service GmbH E @

CERTIFICATE

Mo. 1816/11/2015//C
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CERTIFYING BODY

Polska Akademia Jakosci Cert Sp.z 0. 0.
ul. Rybnicka 10/4, 40-038 Katowice
CERTIFIES THAT THE COMPANY:

RAIS-TOOLS Sp. z 0.0.

ul. Karpia 14, 61-619 Poznar

HAS IMPLEMENTED AND APPLIES THE QUALITY
MANAGEMENT SYSTEM CONFORMABLE
WITH THE REQUIREMENTS OF THE STANDARD

PN-EN ISO 9001:2009

WITH THE FOLLOWING SCOPE:
Sale of toggle clamps and manual presses.

| e CHARMAN
- of he ) CERT 5p. 10.0.
_ T L

ol — Raal Parrwia
THE CERTIRICATE IS VALID: _—
from 17.11.2015 1o 16.11.2018 RATOWACE. 17.11.2018

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

E www.rais.pl




RAIS-TOOLS
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Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl




RAIS-TOOLS

I. Dociski szybkomocujqce poziome

Wszystkie produkowane przez nasza firme DOCISKI SZYBKOMOCUJACE sg samohamowne i posiadajg wewnetrzng
blokade (tzw. dzwignie kolanowg), ktéra umozliwia sztywne, mocne i szybkie mocowanie przedmiotdw
obrabianych. Blokade uzyskuje sie w skrajnym potozeniu rekojesci.

DOCISKI SZYBKOMOCUJACE gtéwnie stosuje sie w przyrzadach: spawalniczych, wiertarskich, montazowych,
frezarskich, przy obrobce drewna, metalu, tworzyw sztucznychi innych materiatéw.

Dociski wykonywane sg z ocynkowanej stali, tgczonej utwardzonymi tulejkami i kwasoodpornymi sworzniami.
Rekojes¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego odpornego na kwasy, zasady, detergenty, oleje i
rozpuszczalniki.

Na rysunkach wystepuija trzy sity:

F F2
Sita F2 pochodzaca od reki operatora lub od sitownika pneumatycznego > <L
(przy cisnieniu w instalacji sprezonego powietrza ok. 0,6 MPa). 0 o
=]
Sita docisku F1 pochodzaca od sity F2 i proporcjonalna do niej (a = 0°). o O

Sila trzymania F pochodzaca z mechanizmu blokady kolanowej i
bedaca reakcjg na sity wywierane podczas obrdbki przez przedmiot i
obrabiany na naciskacz. F1

Sity przedstawione na rysunkach podano w jednostkach daN.
1[kG]~1[daN]=10[N]

Naciskacz tacznik
Ocynkowany, ze stali konstrukcyjnej. Ocynkowany, ze stali konstrukcyjnej.

. . 4 Rekojes¢ elastyczna
Rozyv Ij rte korice Wl R — 1\( —/TVykonana z tworzywa
naciskacza \r, ¢ sztucznego osadzona na

Zapobiega zgubieniu / 903 rass | ocynkowanej raczce ze stali
zsunigciu sig sruby o ( konstrukcyjne;j.

dociskowe;j. T

$ruba dociskowa Podstawa \ Sworzen nierdzewny i tulejka

Sruba dociskowa klasy 8.8 z Ocynkowana, ze radetkowana

obejmami, nakretkami i stali konstrukcyjnej. Sworzen wykonano ze stali nierdzewnej,
zamontowang kapa osadzono w utwardzonej tulejce radetkowane;.
gumowa.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

n www.rais.pl




RAIS-TOOLS
1. DOCISK POZIOMY 901, 902, 012, 903, 904, 906

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca tgczenia czesci nasmarowane. Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojesc jest w poziomie.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma wilosci 2 sztuk

- kapa gumowa -
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Nrm': FL| F2 | o 'a1|A2| A3 | B |B1|B2 |C @D|G | H HLH2 L L1| L2 M |[N|O| a
_ [daN] | [daN] | [daN]
g
901 (0,09 90 | 25 | 6 |133|25|57| — |21,532| 156 || — [2,0/36| 10 | 21| 121 | 41 | 15 = 30 | M5x30 | 4,9 | 5 | 90°
902 |0,19| 130 | 35 | 9 26,037 52| 13,7 | 282 |39 20,6 | 5 | 482546 | 13| 26| 163 | 61 | 22 = 50 | M6x35 | 55| 6 | 90°
012 | 027 150 | 55 | 9 1260|42|79| — |380 |50 20,3 || — |3,0/ 51| 14 | 29 | 186 | 57 | 17 ~ 44 | M6x40 | 6,1 | 6 | 90°
903 |0,40| 210 | 60 12 | 257|40|76|129|30,3|44|258| 6 |6,0|3,0/65|17|37|234| 81|28 +67| M8x55 | 75| 8 | 90°
904 | 084 320 | 75 | 15 |40,8 57|78 20,5 43,2 58 39,1 8 |60 |40 80|20 42| 301|106 33 = 91 | M8x65 | 8,6 | 8 | 90°
906 | 1,50 | 500 | 90 | 18 |49,0|67|9,0| 41,4 |53, |74 | 41,4| 108,050/ 97| 25| 61359 | 131 |42 = 112| M10x90 | 8,8 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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RAIS-TOOLS
2. DOCISK POZIOMY Z PODSTAWA PROSTA 951, 952, 052, 953, 954, 956

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesci nasmarowane. Rekojesc¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami

- obejma wilosci 2 sztuk

- kapa gumowa —
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F | F1 | F2
Nr ?ka][dam [daN] [danj| A |ALl|A2| A3 |B1| C |OD| G | H H1 H2 H3 H4| L L1 L2 M N| O]«
9
951 [009] 90 | 25 | 6 [133] 25 (57| - [ 11| - |- [40[49] 10|34 |53 |82 121] 41 | 1530 | M5x30 | 49| 5 |90°
952 |0,19] 130 | 35 | 9 |26,0(37|52[13,7| 14| 5 [48|25[59]13]39 |54 |92 163] 61 | 22+50 | M6x35 | 55| 6 |90°
052 |027|150| 55 | 9 |26,0|42[80] — |14 |-—| —[60] 71| 14|49 | 6,0 |14,8| 186 | 57 | 17 = 44 | M6x40 | 6,1| 6 |90°
953 |0,40| 210 | 60 | 12 |257| 40 | 76| 12,9 18| 6 | 6,0[3,0| 79 | 17 | 51| 6,9 | 9,1 | 234 | 81 | 28 = 67 | M8x55 | 75| 8 |90°
954 [0,84]320] 75 | 15 [40,8|57[78[205| 22| 8 [60]4,0] 99|20 61| 74| 9,5 301106 33+91 | M8x65 | 86| 8 |90°
956 |1,50] 500 | 90 | 18 |49,0] 67 [ 9,0 [41,4| 24 | 10 ]8,0|5,0[122] 25| 85 | 10,5|16,3] 359 | 131 |42 + 112] M10x90 | 8,8 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

u www.rais.pl




3. DOCISK POZIOMY BOCZNY

RAIS-TOOLS
922, 022, 923, 924

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesci nasmarowane. Rekojesc¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma wilosci 2 sztuk

- kapa gumowa
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Nr " [daN] | [daN] | [daN] A ([A1|A2 B |B1 B2 C | G H | H1 | H2 | L L1 L2 M N | O
g
922 0,24 | 130 35 9 20,0|32|6,0|275| 38 |255/50|25| 80| 13 | 60 | 163 | 55 | 15+43 | M6x35 |55| 6 |90°
022 0,35 | 150 55 9 224|37|73|40,4| 55 |24,4| - |3,0| 98 | 14 | 76 | 186 | 51 | 10 +38 | M6x40 | 77| 6 |90°
923 0,48 | 210 60 12 | 24,0/38|70|30,5| 43 |28,5/6,0|3,0|106| 17 | 78 |234| 74 | 21 +59 | M8x55 |6,5| 8 |90°
924 1,00 | 320 75 15 | 32,0|52(10,0/35,5| 52 |32,0/8,0|40|136| 20 | 98 |301| 96 | 22 + 81 | M8x65 |8,5| 8 [90°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl



RAIS-TOOLS
4. DOCISK POZIOMY O ZMIENNEJ WYSOKOSCI 963, 964, 966

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesci nasmarowane. Rekojesc¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.

Na Panstwa zyczenie dokonujemy doboru nakretek teowych DIN 508 do odpowiednich rowkdw teowych w stotach obrabiarek.

W zestawie:
- docisk
- stup pozwalajacy na zmiane wysokosci
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami =
- obejma w ilosci 2 sztuk &'
- kapa gumowa LY
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Nr M [d:N] [d';}“ [d'z‘] A|A1/ A2 |A3 B |B1/B2/ G| H |H1| H2 |H3|L L1 L2 |ep| M |0«
[kgl

963 1,40 | 210 | 60 12 1 60/90(150{30|23|49(34 26|90 +248 | 17 | 64 + 222 |206|234| 81 | 28 -+ 66 | 8,5 | M8x55 | 8 |90°
964 2,80 | 320 | 75 15 |74 115(20,5| 37 | 27 | 58 | 38 | 30 | 115 + 274| 20 | 78 + 237 | 225|301|106| 33 + 90 | 12,5| M8x65 | 8 |90°
966 4,08 ‘ 500 | 90 18 |90 140(25,0{ 45|29 | 62 | 38 | 36 |139 + 277| 25 |128 + 266|216|359|131|41 + 111‘ 16,5 | M10x90| 10 |90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

n www.rais.pl




RAIS-TOOLS

5. DOCISK POZIOMY ODWROTNY 077

Docisk ten umozliwia mocowanie przedmiotu
obrabianego w dwdch naprzeciwlegtych ptaszczyznach.

Nr M d

daN [daN]
kg1 | "M

077 0,56 360

M12x50

7,3

I? F1 26,7
max 42 4

224

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl n



RAIS-TOOLS

CS300, CS800, CS1200
CS300A, CS800A, CS1200A

6. REGULOWANE DOCISKI OBROTOWE

|

CS300, CS300A

L1
|

O

H1

B2

CSs800, CS1200

e e
XOI=e g
‘ . ' . PN
_ %
Nr m[u:u]l\ A1|A2| B [B1(B2 oD H | H1 L |L1| M [ON Q
[kgl
CS300 S U (RS [ -
CS300A 0,20 300 18 | 38 | 10 |111| 32 | M6x25 —
o O
CS800
CS800A |040(800| 18 |30 | 6 | 36 |48 | 6 | 28 | 54 7,5(150| 42 | M8x40 | 6,3 A2 ;
CS1200
Co1300A 0,90(1200| 25 | 40 | 7,5| 50 | 65 | 7,5| 37 | 77 | 10 |200| 55 | M10X55 | 8,3
— E
Raczka
Detal
Naciskacz

1. Docisk w potozeniu
poczatkowym.

2. Po przekreceniu raczki o
okoto 90° naciskacz jest
usytuowany nad detalem.

l:@lﬂ
Punkt blokady
na naciskaczu

Wskaznik
na rekojesci

> B

~175°

5. Zwolnienie mocowania
oraz powrot docisku w
potozenie poczatkowe.

6. Po przekroczeniu punktu
blokady uzyskujemy nagte
zwolnienie mocowania.

3. Uzyskujemy wstepne
mocowanie detalu po
przesunieciu rekojesci o
nastepne okoto ~20°.

7. Ruch powrotny raczki o
okoto 75° powoduje
powrét naciskacza do
miejsca poczatkowego.

CS800A, CS1200A

4.

Punkt blokady
na naciskaczu

Wskaznik
na rekojesci

v

4. Obrdét o kolejne okoto 80°
powoduje sztywne
zamocowanie detalu
(wskaznik przed punktem
blokady).

Raczka

E Naciskacz

8.

—

8. Aby docisk powrdcit do
potozenia poczatkowego
nalezy naciskacz opusci¢ w
dét jednoczesnie
podnoszac raczke do gory
i przekrecajac ja o okoto
105°.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl



RAIS-TOOLS

I1. Dociski szybkomocujqce pionowe

Wszystkie produkowane przez nasza firme DOCISKI SZYBKOMOCUJACE sg samohamowne i posiadajg wewnetrzng
blokade (tzw. dzwignie kolanowg), ktéra umozliwia sztywne, mocne i szybkie mocowanie przedmiotdw
obrabianych. Blokade uzyskuje sie w skrajnym potozeniu rekojesci.

DOCISKI SZYBKOMOCUJACE gtéwnie stosuje sie w przyrzadach: spawalniczych, wiertarskich, montazowych,
frezarskich, przy obrobce drewna, metalu, tworzyw sztucznychi innych materiatéw.

Dociski wykonywane sg z ocynkowanej stali, tgczonej utwardzonymi tulejkami i kwasoodpornymi sworzniami.
Rekojes¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego odpornego na kwasy, zasady, detergenty, oleje i
rozpuszczalniki.

Na rysunkach wystepuija trzy sity: GFR2

Sita F2 pochodzaca od reki operatora lub od sitownika pneumatycznego
(przy cisnieniu w instalacji sprezonego powietrza ok. 0,6 MPa).

Sita docisku F1 pochodzgca od sity F2 i proporcjonalna do niej (a = 0°).

Sita trzymania F pochodzaca z mechanizmu blokady kolanowej i F
bedaca reakcjg na sity wywierane podczas obrébki przez przedmiot o o
obrabiany na naciskacz. 5
Sity przedstawione na rysunkach podano w jednostkach daN. o o
1[kG] =~ 1[daN]=10[N] = =
F1
tacznik Rekojes$¢ elastyczna

Ocynkowany ze stali konstrukcyjnej. Rekojesé elastyczna wykonana z tworzywa
sztucznego osadzona na ocynkowanej

rgczce ze stali konstrukcyjne;j.

Naciskacz
Ocynkowany ze stali konstrukcyjne;.

Sworzen nierdzewny i tulejka
radetkowana

Sworzen wykonano ze stali nierdzewnej,
osadzono w utwardzonej tulejce

Rozwarte konce naciskacza

zapobiega zgubieniu / zsunieciu sie Sruby radetkowane;.
dociskowe;.
Sruba dociskowa Podstawa

Sruba dociskowa klasy 8.8 z obejmami,
nakretkamiizamontowang kapg gumowsa.

Ocynkowana ze stali konstrukcyjne;.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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7. DOCISK PIONOWY

RAIS-TOOLS
801, 802, 112, 803, 804, 806

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesci nasmarowane. Rekojesé
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojesc jest w

pionie.

W zestawie
- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma wilo$ci 2 sztuk

- kapa gumowa
)
M <,
F
T !
= \ ; ] F1
L
I L2
L1
Podstawa Podstawa Podstawa
Podstawa
801, 803, 802 112 806
804 N 51
N = = N et
@ N ( N
o © @ WV $ @ -
— | SRR =
. . o| 8 1 o g @l= oo o
o O 8 o @ EE
| B
A2 A A2 A A2 A || )
Al AL Al Ay v
\ 2z
A3
32
42,2
A2 A
Al
F F1 F2
Nr gg [daN] | [daN] | [daN] A Al | A2 | A3 B B1 B2|C |@6D| G | H HL H2 L L1 L2 M N[ O |
801 0,11 | 90 40 6 16,0260 (53| —— |246|35| | 4149|/20(107/10|20| 62| 36 | 12+ 26 | M5x30 5 |100°
802 0,20 | 130 70 9 20,232,066 (126|324 |43 |26| 5 [52|25|132|13|24|80|47| 13+35 | M6x35| 5 | 6 [100°
112 0,37 | 150 65 9 20,0|34,0(70| — |339|48|—|-——|70|3,0/176/14 28|96 |62 | 19+49 | M6x40 | = | 6 |[102°
803 0,40 | 210 90 12 |19,5|350|78| — (34248 || 6 |79|3,0|189|17|35|111| 76 | 19+61 | M8x55 | - | 8 |90°
804 0,84 | 320 | 130 15 [32,0|495|90| - |451|63|—| 8 |89|4,0/239|20|46|151|102| 19 +87 | M8x65 | -~ | 8 |90°
806 1,58 | 500 | 150 18 | 45,766,098 260|560 | 76|45 |10| —— |50|278| 25 | 55|203|137| 24 + 117 | M10x90| 8,3 | 10 | 90°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
m www.rais.pl



8. DOCISK PIONOWY Z PODSTAWA PROSTA

RAIS-TOOLS
851, 852, 152, 853, 854, 856

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca fgczenia czeSci nasmarowane. Rekojes¢

elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuije sie, gdy rekojesc jest w
pionie.

W zestawie:

- docisk
- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma wilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

H1

H2

<
-

s
Y/
L2
L L1
I
Podstawa Podstawa Podstawa Podstawa Podstawa
851, 152, 853, 852 152 851, 852, 856
854 853, 854, o3 o
A /)
. 856
—
o W
4 A
[e2] o T
5 - L N /
A2 A e A2 | @
Al G o)
Al G } A3 T
42,2
A2 A
Al
F F1 F2
Nr gal [daN] | [daN] | [daN] A | A1l (A2 A3 |B1| C OD G H | H1 H2 H3 H4 | L L1 L2 M o| a
g
851 0,11 | 90 40 6 16,026,053 | — | 16| 4 [ 53|20 |119| 10 | 32 | 52| — | 62 | 36 | 12+26 | M5x30 | 5 |100°
852 0,22 | 130 70 9 20,2(320|6,6 (126 19| 5 |52 |25|147| 13 | 39 | 53 | 85| 79 | 47 | 13+35 | M6x35 | 6 |100°
152 0,37 | 150 65 9 20034070 — | 24| —|70|60|195| 14 | 47 | 70 | — | 96 | 62 | 19+49 | M6x40 | 6 |102°
853 0,40 | 210 90 12 |195|350|78| — |24| 6 | 79|30|205| 17 | 51 |69 | — |111| 76 | 19+61 | M8x55 | 8 | 90°
854 0,84 | 320 | 130 15 |32,0(495(90| - | 30| 8 |89|40|260| 20 | 67 | 90 | - | 151 | 102 | 19+ 87 | M8x65 | 8 | 90°
856 1,58 | 500 | 150 18 |457| 66 |98|260|36| 10| — |50 |304| 25 | 81 |10,0|15,5| 203 | 137 | 24 + 117 | M10x90 | 10 | 90°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl



9. DOCISK PIONOWY BOCZNY

-+

.

RAIS-TOOLS
822, 823, 824

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czeSci nasmarowane. Rekojesc¢
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w
pionie.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

=

H1

g
W >
<
o L2
z D @D L
< Z
4 ®
B2
B ﬂ
Bl . A
ol - | ) S -
“ )
L
I
M F F1 F2
Nr e [daN] | [daN]| [daN] A Al A2 | B Bl1| B2 | G H H1 | H2 L L1 L2 M N o
g
822 0,25 | 130 70 9 20 32 6 [275] 38 |255|25| 166 | 13 59 80 40 | 7+ 29 M6x35 |5,5 91°
823 0,47 | 210 90 12 24 38 7 |30,5| 43 |285|3,0| 230 | 17 76 | 111 | 68 |11 +54| M8x55 |6,5 91°
824 0,90 | 320 130 15 32 52 | 10 |35,5| 52 |320({40|295| 20 | 102 | 151 | 92 | 9+ 77 M8x65 |8,5 91°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
m www.rais.pl



10. DOCISK PIONOWY WZMOCNIONY

Dociski te przenosza duze obcigzenia.
Wykonane sg z czernionej stali, posiadajg
tulejki wykonane z brazu, a sworznie sg
hartowane i szlifowane.

Mocowanie przedmiotu obrabianego
dokonuje sie gdy rekojes¢ jest w pionie.

RAIS-TOOLS
211, 213, 215, 217

H1

H2

. o
L <
b A -001 — T :
=5
A2, A
L1 Al
L
Nra‘a':I=1 F2 | p |A1|A2 | B |BL|B2 oD oDl G | H |HL|H2 | L L1 |12 13|14] «
Ty | [@aN]| [daN] | [dan]
g
211 | 0,46 | 300 | 70 | 9 | 28 | 40 | 6 | 34 | 46 | 10 | 6 | 5 | 6 | 143| 14 | 35 | 85 | 45 | 10 | 6 | — | 120°
213 | 1,50 | 700 | 130 | 12 | 46 | 64 | 9 | 54 | 72 | 12| 9 | 6 | 9 | 220 22 | 56 | 136 | 72 | 20 | 8 | — | 119°
215 | 2,92 | 1200 | 150 | 15 | 58 | 80 | 11 | 68 | 90 | 15 | 11 | 8 | 11 | 268 | 28 | 69 | 170 | 90 | 25 | 11 | 36 | 118°
217 | 5,80 | 2300 | 200 | 18 | 76 | 100 | 12 | 76 | 104 | 20 | 13 | 10 | 13 | 326 | 36 | 87 | 216 | 116 | 32 | 14 | 46 | 117°

11. DOCISK PIONOWY WZMOCNIONY
Z POSTAWA PROSTA

Dociski te przenoszg duze obcigzenia.
Wykonane s z czernionej stali, posiadaja
tulejki wykonane z brazu, a sworznie s3
hartowane i szlifowane.

Mocowanie przedmiotu obrabianego
dokonuje sie gdy rekojesc jest w pionie.

251, 253, 255, 257

Nr m F FL | F2 | a3 | c | B1L | B2 |oD1| G H H1 | H2 | L L1 L2 | L3 | L4 o
[kgl [daN] | [daN] | [daN]
251 043 | 300 70 9 40 10 35 10 5 5 153 14 45 85 45 10 6 - 120°
253 1,50 | 700 | 130 12 64 12 48 12 6 7 238 22 74 136 72 20 8 - 119°
255 2,90 | 1200 | 150 15 80 15 59 15 8 9 283 28 84 170 90 25 11 36 118°
257 590 | 2300 | 200 18 100 20 71 20 10 11 353 36 112 | 216 116 32 14 46 117°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl m



12. DOCISK PIONOWY MOCNY KOMPLETNY

Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane sg z czernionej stali,
posiadajg ulepszone cieplnie tulejki radetkowane, a sworznie sa
hartowane i szlifowane.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie gdy rekojes¢ jest w
pionie.

RAIS-TOOLS
292, 294, 296, 298, 299

W zestawie:
- docisk
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- kapa gumowa
W2ZOR ZASTRZEZONY ]
| OF2 ~-
i )
i / <
ii \\/( \,ﬁ
i 7
; /
i /
; /
/
M 00 / //
3 ) T
i o / /
///5\ /I
: |
< i \q:\‘(
1 L__._\
' |
; Q @ $ '{_) _$||
- i F1 o P
T i _ -
t / _G - -
L
1
@D1 B2 -~
-ﬁ--QI ------- [ T SYESEUR I - i- |3
N\, J
R NS
T ®
A2 A
L1 Al R
N M F i 2 A Al | A2 B Bl | B2 (@D [@D1| G H H1 | H2 L L1 M a [ R
r = [daN] | [daN] | [daN]
292 0,40 | 250 70 9 20 |330| 65| 32| 50|78 |61 8 3 134 | 32,5| 20 |86,5|35,0 | M8x50 [116°| 3
294 1,18 | 500 130 12 30 [445| 75| 45 | 67 | 98 | 8,5 | 10 4 | 212 |50,0| 28 |155,0| 82,5|M10x75|116°| 5
296 2,41 | 1000 | 150 15 45 | 65,0100 52 | 81 |11,8|11,0| 12 6 | 253 |63,5| 36 |188,0/100,0\M12x100|116°| 7
298 491 | 2000 | 170 18 55 | 850|150 82 | 119 | 140 |125| 12 8 324 | 72,0 | 40 |234,0/120,0M12x125|116°| 10
299 8,77 | 2800 | 190 20 60 [100,0/ 20,0 | 108 | 145 | 16,0 | 12,5| 16 10 | 397 |104,0| 50 |289,0/140,0|M16x150| 116°| 15
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
m www.rais.pl




RAIS-TOOLS

13. DOCISK PIONOWY MOCNY KOMPLETNY 282, 284, 286, 288, 289
Z POSTAWA PROSTA

Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane sg z czernionej stali,
posiadajg ulepszone cieplnie tulejki radetkowane, a sworznie sa
hartowane i szlifowane.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie gdy rekojesc¢ jest w
pionie.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- kapa gumowa

WZOR ZASTRZEZONY ]

Mo F

L O

P o
_ F1
U

_,_,_‘.,_._‘H_‘_._,_H """"HE U I P

A2 A G c
L1 Al R
i
o
m
L

Nr gg [d:N] [dan] [LZN] A |AlL|A2 B [Bl| C @D G H HL| H2|H3|L L1| M |a]|R
282|040 | 250 | 70 | 9 | 20 [33,0] 65 [295] 78 | 82| 61
284 [ 1,18 | 500 | 130 | 12 | 30 |445| 7,5 [39,5| 98 |10,2] 85
286 | 2,41 | 1000 | 150 | 15 | 45 |650] 10 |52,0|11,8 | 12,2]11,0 278 |87,5| 36 | 14,6 188,0/100,0| M12x100 | 116°
288 | 4,91 [2000 | 170 | 18 | 55 85,0 15 | 65,0 14,0 150[125 362 |110,0] 40 | 18,5]234,0[120,0[ M12x125]116°| 10
289 | 8,76 | 2800 | 190 | 20 | 60 |100,0] 20 |77,0|16,0| 17,0 | 12,5| 10 | 444 |151,0) 50 | 18,5 |289,0/140,0 M16x150| 116°| 15

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl

150 [48,5| 20 | 9,0 | 86,5|35,0 | M8x50 |116°| 3
234 | 71,5| 28 |11,0|154,0] 82,5 | M10x75 |116°| 5
7

| bW




14. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA PROSTA

Dociski te przenoszg duze obcigzenia. Wykonane sg z czernionej stali,
posiadajg ulepszone cieplnie tulejki radetkowane, a sworznie sg
hartowane i szlifowane.

Dociski tego typu stosowane sg przede wszystkim w przemystowej

produkcji seryjnej.

Sposdb uzytkowania przedstawiony jest na stronie 25.

WZOR ZASTRZEZONY ]

RAIS-TOOLS
272, 274, 276

- g p
y
b
A y, |
L1 AL G <
- N 8
I
L
Nr m [d:N] Al B B1 C G [@Dk| H H1 | H2 L L1 | L2 | Rn a
[kgl
272 0,27 | 400 |33,0| 7,8 |29,5| 82 | 3 | 10 | 102 |49,5| 37 |52,5| 12 | 30 | 9 116°
274 0,78 | 800 |44,5| 9,8 |39,5/10,2| 4 16 | 153 | 74,5| 55 77 17 44 13 116°
276 1,77 | 1400 | 65,0|11,8|52,0/12,2| 6 22 | 190 |101,0f 72 | 100 | 24 55 17 116°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl



15. PRECYZYINY DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA PROSTA

Dociski te przenoszg duze obcigzenia. Wykonane sg z czernionej stali,
posiadajg ulepszone cieplnie tulejki radetkowane, a sworznie sg
hartowane i szlifowane.

Dociski tego typu stosowane sg przede wszystkim w przemystowej

produkcji seryjnej.

Sposdb uzytkowania przedstawiony jest na stronie 25.

WZOR ZASTRZEZONY ]

L4

H2

H1

L2

H3

L1

H4

§ &

@Dk

Feo R

RAIS-TOOLS
342, 344, 346

Nr M[d:N] [:all.\l] [:azN] A A1 A2 B B1| C | @D ©D1@D2 @D3 @Dk H (H1 H2 H3|/H4| L |L1|L2| L3 |L4/Rn| a
[kgl [£0,02] [H7] [H7] [£0,02] [£0,02]|[%0,02]
342 0,31] 300 | 70 17 | 1533,0/10,5/29,5/10| 82| 4 |[55| 5 [6,2| 10 102 49,5/ 18| 15|5,5| 83 |42,5/ 28 | 16 |16| 3 [116°
344 0,92 | 600 | 130 | 24 | 24 |44,510,5/39,5/14(10,2| 6 |80 | 6 |85 | 16 153 (79,0026 | 19 |9,0| 141 81,0/ 55| 30 |30| 5 [116°
346 1,97 | 800 | 150 | 30 | 30 |65,0/17,5/52,0/16/12,2| 6 |80 | 6 | 85| 22 185(99,0/34 | 30 |9,0| 167 90,5/ 70 | 30 |30| 7 |116°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl m



16. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA WAHADLOWA

Dociski te przenoszg duze obcigzenia. Wykonane sg z czernionej stali,
posiadajg ulepszone cieplnie tulejki radetkowane, a sworznie sg

hartowane i szlifowane.

Dociski te umozliwiajg mocowanie obrabianego przedmiotu pod
dowolnym katem.

Dociski tego typu stosowane sg przede wszystkim w przemystowej
produkcji seryjnej.

Sposdb uzytkowania przedstawiony jest na stronie 25.

WZOR ZASTRZEZONY ]

H1

H2

L1

Al

RAIS-TOOLS
232, 234, 236

@Dk
- ) 2
L
L
Nr ZYZS [daFN] Al| B |BL| | C | G |@Dk| H |HL|H2 | L | L1 | L2 | Rn a
[kgl
232 0,24 | 400 | 20 | 7,8 |295/ 82| 3 | 10 | 84 | 31 |185] 53 | 17 | 30 | 9 116°
234 0,69 | 800 | 30 | 9,8 | 39,5102 4 | 16 | 123 | 45 |255| 77 | 24 | 44 | 13 | 116°
236 1,50 | 1400 | 40 |11,8 52,0 122| 6 | 22 | 152 | 63 | 340 100 | 32 | 55 | 17 | 116°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl



RAIS-TOOLS

17. DOCISK PIONOWY MOCNY KOMPLETNY 292C, 294C, 296C
Z OSLONA '
1, QF2
Ig==H" " Fhn
Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane s3 z H == }d'
czernionej stali, posiadajg ulepszone cieplnie tulejki | |I 1
radetkowane, a sworznie sg hartowane i szlifowane. | ||
S 1
Zastosowano ostone w celu przeciwdziatania odpryskom M Y I : -
spawalniczym. F @ o P
i = VLN & \da!
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie gdy o ' NVFY e~
rekojes¢ jest w pionie. T I ve’_‘) 2 (
w
W zestawie: . TT O ®d Pa,’
- docisk T F1 G *,
- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretkami -] i 47
- kapagumowa ' )

ZGLOSZENIE
PATENTOWE

B8 F || R
Nr | OO | tgon | caan | raany| A | AL| A2| B | BL| B2 @D |GD1) G| W WL W2 L|Ll| M |e|R
202C | 041 | 250 | 70 | 9 | 20 330 65| 32| 50 | 78 | 61| 8 | 3 | 134 325| 20 | 86,5 350 M8x50 | 94°| 3
204C | 1,22 | 500 | 130 | 12 | 30 |44,5| 75| 45 | 67 | 9,8 | 85 | 10 212 50,0 | 28 |155,0] 82,5 | M10x75 | 94°
206C | 2,50 | 1000 | 150 | 15 | 45 | 65010,0| 52 | 81 |11,8|11,0| 12 | 6 | 253 |63,5] 36 |188,0/100,0M12x100| 94° | 7

N
(e

18. DOCISK PIONOWY MOCNY KOMPLETNY 282C, 284C, 286C
Z POSTAWA PROSTA ORAZ OSLONA ; ar2

-

o TR

d (. -+
Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane s3 z i | :
czernionej stali, posiadaja ulepszone cieplnie tulejki e I
radetkowane, a sworznie s hartowane i szlifowane. ; I' I

- 1
Zastosowano ostong w celu przeciwdziatania M E ©o ,' :
odpryskom spawalniczym. N o $. }, . T

’
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie gdy N i ¢ \yi A
rekojes¢ jest w pionie. ! D 2“‘\‘
W zestawie: 1 | D P’
' ! F1 W a7
- docisk 7 ! - P
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami \_' _/ @D NI
- kapa gumowa \7 o O
A2 A R
L1 Al
ZGLOSZENIE
PATENTOWE o I = I W
y — e
p I
I G
L ' C

F | 1 | F2
Nr %gg [daN] | [daN] |[dany| A | A1 |A2 | B |B1| C |@D| G | H |Hl |H2 | H3| L |L1| M |a]|R

282C | 0,42 | 250 | 70 9 | 20 [33,0]65|295| 78 |82|61| 3 |150|485| 20 | 9,0 |86,5|350 | M8x50 | 94°| 3
284C | 1,22 | 500 | 130 | 12 | 30 |445| 75 [39,5] 9,8 [10,2] 85 | 4 | 234[71,5| 28 |11,0|154,0]82,5] M10x75 | 94° | 5
286C | 2,49 | 1000 | 150 | 15 | 45 |65,0| 10 |52,0|11,8|12,2|11,0| 6 | 278 |87,5| 36 | 14,6 |188,0/100,0|M12x100| 94° | 7

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl m




RAIS-TOOLS

19. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA PROSTA 273C, 274C, 276C
ORAZ OSLONA [

Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane sg z
czernionej stali, posiadajg ulepszone cieplnie tulejki
radetkowane, a sworznie sg hartowane i szlifowane.

Zastosowano ostone w celu przeciwdziatania odpryskom
spawalniczym.

Dociski tego typu stosowane sg przede wszystkim w
przemystowej produkcji seryjnej.

H1

H2

Sposob uzytkowania przedstawiony jest na stronie 25.

W
ZGLOSZENIE -
PATENTOWE oDk \tmaﬂ_
K Di' \ L) Al [] z
L 1 palln ~
; Selle
L . C
Nr m [daFN] Al B Bl1 | C G (ODk| H | H1 | H2 | L L1 | L2 | Rn a
[kg]
272C 0,29 | 400 |33,0| 78 |29,5| 8,2 3 10 | 102 | 49,5| 37 |52,5| 12 |30,0| 9 93°
274C 0,82 | 800 |44,5| 9,8 |39,5/10,2| 4 16 | 153 |74,5| 55 | 77 | 17 |44,0| 13 93°
276C 1,86 | 1400 | 65,0 |11,8|52,0|12,2| 6 22 | 190 |101,0] 72 | 100 | 24 | 55,0 | 17 93°
20. PRECYZYINY DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA 342C, 344C, 346C
PROSTA ORAZ OStONA -——
Lo
N r
Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane sg z ; } :
czernionej stali, posiadajg ulepszone cieplnie tulejki i <:|F2: h
radetkowane, a sworznie sg hartowane i szlifowane. g L4 00 | ]
|<——| | 1
P S| @@0 /, /
T i oVizh\/
T[En N
SR ] -, Y
o | u i
o/ P2
4 | —>W @D2 ol
T 7
F]. . () O/‘«/
Zastosowano ostone w celu przeciwdziatania odpryskom - o Of 203
spawalniczym.
P Yl s A :A}Rn
Dociski tego typu stosowane sg przede wszystkim w L1 AL W

przemystowej produkcji seryjnej.

Sposob uzytkowania przedstawiony jest na stronie 25.

ZGLOSZENIE ' : 1Y, I .
PATENTOWE . = .

P
Ng
E;E
2

Nr M[d:m[::"][:az"] A |A1|A2| B |B1| C (@D 0D1@D2@D3@Dk|G| H H1 H2 H3 H4 L |[L1|L2|L3|L4|Rn| «
[kgl [%0,02] [H7] [H7] [£0,02] [£0,02]|[£0,02]

342C |0,32|300| 70 | 17 | 1533,0110,5/29,5/10|8,2) 4 |55| 5 |6,2 | 10 | 3]102/49,5/18|15|5,5| 83 42,5 28|16 16| 3 |93°
344C | 0,97 | 600 | 130 | 24 | 24 144,5/10,5/39,5/14|10,2 6 |80 | 6 |85 | 16 |4|153|79,0/ 26| 19 |9,0| 141 81,0/ 55| 30 | 30 93°
346C | 2,06| 800 | 150 | 30 | 30 65,0/17,5/52,0/16(12,2 6 |80 6 |85 |22 |6|185]99,0 34| 30|9,0/167/90,5 70|30 |30| 7 |93°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

m www.rais.pl
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21. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA WAHADLOWA
ORAZ OSLONA

Dociski te przenosza duze obcigzenia. Wykonane
sg z czernionej stali, posiadajg ulepszone cieplnie

tulejki radetkowane, a sworznie sg hartowane i

szlifowane.

Zastosowano ostone w celu przeciwdziatania

odpryskom spawalniczym.

Dociski tego typu stosowane sa przede

wszystkim w przemystowej produkgji seryjnej.

Sposéb uzytkowania przedstawiony jest na

stronie 25.

ZGLOSZENIE
PATENTOWE

RAIS-TOOLS
232C, 234C, 236C

Nr M [d:N] Al B B1 C @Dk | H H1 | H2 L L1 | L2 | Rn a
[kgl

232C 0,26 | 400 20 | 78 |29,5] 8,2 10 | 84 | 31 |18,5| 53 17 | 20 9 116°

234C 0,74 | 800 | 30 | 9,8 | 39,5|10,2 16 | 123 | 45 |255| 77 | 24 | 44 | 13 116°

236C 1,58 | 1400 | 40 |11,8|52,0|12,2 22 | 152 | 63 |340]100| 32 | 55 | 17 116°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

www.rais.pl



RAIS-TOOLS

22. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA WAHADLOWA 221, 223, 225, 227, 229
J2 13
Dociski te przenosza duze obcigzenia.
Wykonane sg ze stali, posiadajg tulejki F A
wykonane z brazu, a sworznie s3 > U
hartowane i szlifowane.
&
I
Dociski tego typu stosowane sg przede
wszystkim  w przemystowej produkgji
seryjnej. ES var
ryinej é{ w N \
Sposob uzytkowania przedstawiony jest \ < ‘\
na stronie 25. M \ rh\
NN
. s . VN A
Dociski te umozliwiaja mocowanie v
obrabianego przedmiotu pod dowolnym Lo
katem.
w
»Iilﬂf
M F @Dk
Nr [daN] Al B B1 @Dk G| H H1 H2| L (L1 |L2|L3|Rn| « ——tf=—
[kal [aal
221 | 0,18| 250 |20| 6 | 31| 10 | 6 | 73 |26 |18,0) 58 | 22 | 12 | 14 | 10 | 200° T I -
223 |0,82| 700 |30|10| 52| 16 |10|111|42 [20,0] 80 | 26 | 20 | 19 | 15 | 200° [ .I . @
225 1,32 1100 |36 | 12| 60 | 22 |12|144| 59 |29,0| 104 | 36 | 25 | 15 | 18 | 200°
227 [2,86| 2250 |50| 16| 76| 28 |16|174| 73 |33,0{ 134 | 47 | 32 | 30 | 22 | 200° o |
229 |536| 3400 |70|20| 89| 28 | 20|210| 89 |33,5| 156 | 43 | 36 | 42 | 25 | 200° I L 1
23. DOCISK MODULOWY Z PODSTAWA PROSTA 261, 263, 265, 267, 269

Dociski te przenosza duze obcigzenia.
Wykonane sg ze stali, posiadajg tulejki
wykonane z brazu, a sworznie s3
hartowane i szlifowane.

Dociski tego typu stosowane sg przede
wszystkim  w przemystowej produkgji
seryjnej.

Sposdb uzytkowania przedstawiony jest
na stronie 25.

Nr M [d:N] Al | B B1 C|@Dk|G| H | H1 H2|/ L [L1/L2|/L3 Rn| O %

[kgl | -1 7 -
261 [0,23] 250 | 30 | 6 316 | 10 | 3|89 |43 |34|58|20|12]|14] 10 |190° - .I I \_ “
263 |[091| 700 | 44 | 10|52 10| 16 | 5|141| 72 | 50| 80 |22 |20 |19 15 |190° I
265 |1,62]1100| 55 | 12|60 |12| 22 |5 |180| 95 | 64 |104|26 | 25|25 18 | 190° L -
267 |3,22 2250 | 66 |16 |76 |16| 28 | 6 |217|116| 76 |134| 35|32 |30 | 22 | 190° 1
269 | 5973400 | 80 |20 89|20 28 | 8 |266|145| 90 [156| 38|36 | 42 | 25 | 190°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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SPOSOB MONTAZU DOCISKOW MODULOWYCH

RAIS-TOOLS

2. Naciskacz
/671, 673, 675, 677, 679/

4. Rekojes¢ elastyczna
/691, 693, 695, 697/

/\ 1. Uchwyt stalowy
-_— /661, 663, 665, 667, 669/
4. Rekojes¢ elastyczna
/691, 693, 695, 697/ ‘
S 3. Plytka podstawy
& Rekojest /681, 683, 685, 687, 689/
O elastyczng
~— osadzamy na
uchwycie
stalowym.
1. Uchwyt stalowy
/661, 663, 665, 667, 669/
Uchwyt stalowy spawamy
pod dowolnym katem
7 do kulistej koncowki docisku.
Docisk Modutowy
/221, 223, 225, 227, 229/
/232, 234, 236/ =

Naciskacz spawamy
pod dowolnym katem
na owalnym nosku docisku.

2. Naciskacz
/671, 673, 675, 677, 679/

Ptytke podstawy spawamy
do wahliwej podstawki docisku.

3. Plytka podstawy
/681, 683, 685, 687, 689/

// Dociski w zamknieciu w czasie pracy.

P ar oy

" 4

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

Korpus docisku tgczymy spawem z
wahliwg podstawka docisku.

p Dociski w otwarciu przed praca lub po pracy.

www.rais.pl




RAIS-TOOLS

II1. Dociski szybkomocujace pchajaco -
ciggnace

Wszystkie produkowane przez naszg firme DOCISKI SZYBKOMOCUJACE s samohamowne i posiadajg wewnetrzng
blokade (tzw. dzwignie kolanowg), ktdéra umozliwia sztywne, mocne i szybkie mocowanie przedmiotéw
obrabianych. Blokade uzyskuje sie w dwodch skrajnym potozeniu rekojesci. Jedng przy pchaniu przedmiotu
obrabianego, a druga przy jego ciggnieciu.
DOCISKI SZYBKOMOCUJACE gtéwnie stosuje sie w przyrzadach: spawalniczych, wiertarskich, montazowych,
frezarskich, przy obrébce drewna, metalu, tworzyw sztucznychi innych materiatow.
Dociski wykonywane sg z ocynkowanej stali, fgczonej utwardzonymi tulejkami i kwasoodpornymi sworzniami.
Rekojes$¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego odpornego na kwasy, zasady, detergenty, oleje i
rozpuszczalniki.

. . QQ‘L
Na rysunkach wystepuja trzy sity:
Sita F2 pochodzaca od reki operatora lub od sitownika pneumatycznego
(przy ci$nieniu w instalacji sprezonego powietrza ok. 0,6 MPa).
Sita docisku F1 pochodzaca od sity F2 i proporcjonalna do niej (a = 0°). F1<ﬁ g> F
Sila trzymania F pochodzagca z mechanizmu blokady kolanowej i @}]
bedaca reakcjg na sity wywierane podczas obrdbki przez przedmiot
obrabiany na naciskacz. Blokada przy ciggnieciu

Sity przedstawione na rysunkach podano w jednostkach daN. F @ t> F1
1[kG] =~ 1[daN]=10[N]

Blokada przy pchaniu

tacznik
Ocynkowany, ze stali konstrukcyjne;j.

Korpus
Ocynkowany, ze stali konstrukcyjnej.

Rekojes¢ elastyczna

Rekojes¢ elastyczna wykonana z
tworzywa sztucznego osadzona na
ocynkowanej ragczce ze stali
konstrukcyjnej.

¢
Szlifowany, ze stali ulepszanej cieplnie. \ . RMS
= E) e \_Sworzen nierdzewny i tulejka

Tloczek

B - radetkowana

Sruba dociskowa — Sworzen wykonano ze stali nierdzewnej,
Sruba dociskowa klasy 8.8 z nakretkg oraz osadzono w utwardzonej tulejce
kapa gumowa. radetkowane;.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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24. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY 031, 033, 035

Blokada przy pchaniu

Docisk wykonany z ocynkowanej stali
konstrukcyjnej.

Docisk wystepuje bez podstawy.
Proponujemy zastosowaé nasze podstawki ze
strony 52.

Docisk uzyskuje blokade w dwdch skrajnych
potozeniach rekojesci, przy pchaniu obrabianego
przedmiotu do bazy i przy ciagnieciu.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretka
- kapa gumowa

Blokada przy ciggnieciu

L3

L4
|t |

M1

B1

Ic
!

L1

F | F1 | F2
L4
Nr gg} [dan]| tdany | [dang| B2 | H | H1 | H2 11 | L2 | L3 M M1 | s | eT
031 [0,19] 100 | 100 | 9 | 31 | 94 | 10 | 20 | 70 |[14+35] 20 | 245| 13 | M6x30 | Mi6x1,5| 21 | 10
033 [ 040 | 250 | 250 | 12 | 35 | 128 | 11 | 22 | 111 [17+57| 25 | 33,0 16 | M8x35 | M20x1,5 | 40 | 12

035 | 0,90 | 400 | 400 | 18 46 | 159 | 15 30 | 176 |25+92| 30 | 52,0 | 24 | M10x50 | M24x1,5 | 67 16

-

25. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY 032N, 034N, 036N

Docisk wykonany z ocynkowanej stali Blokada przy pchaniu
konstrukcyjnej.

Docisk wystepuje bez podstawy.

Proponujemy zastosowal nasze podstawki ze
strony 52.

FICDF

\
S == 2
Docisk uzyskuje blokade w dwdch skrajnych i >
potozeniach rekojesci, przy pchaniu obrabianego CHR (A
przedmiotu do bazy i przy ciagnieciu. \\,‘*
\ \“\\
i \
W zestawie: \\\\\\
- docisk \ \\t\
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretka A Blokada przy ciagnieciu D
- kapa gumowa I 034N ¢
RAIS
\ ( .
—EHE - - —— 1 o
J—ﬁ “ " S 12
— L1
L
F F1 | F2
Nr [A:g [daN] | [dan] [daN7 | Bl H H1 L L1 L2 M M1 s oT
032N | 0,30 | 160 170 9 24 107 12,0 111 11 + 34 20 M6x30 M16x1,5 23 10
034N | 0,58 | 250 | 240 12 28 130 14,0 162 17 + 51 25 M8x35 M20x1,5 34 12
036N | 1,22 | 450 | 300 | 18 35 162 17,5 205 19+ 61 30 M10x50 | M24x1,5 42 16

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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26. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY Z PODSTAWA 032, 034, 036

. . . Blokada przy pchaniu
Docisk wykonany z ocynkowanej stali

konstrukcyjnej.

Docisk uzyskuje blokade w dwoch skrajnych
potozeniach rekojesci, przy pchaniu obrabianego

FIQDF o N~

T

przedmiotu do bazy i przy ciggnieciu. : $\\
= 1
W zestawie: -t' — R ‘\
- docisk A s o \ A
- podstawa v\
- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretka \\( \\
- kapa gumowa W
W
Blokada przy ciggnigciu \ \\\
WY D
<~
N
(2 g 1
. ]‘A) 3
L2 U
A2
‘"\‘- 1 AL
L
NrMFFleAlAZBBIBZGHHIL 1 (12| M M1 N | s |oT

kgl [daN] | [daN] | [daN] (Skok)

032 0,35 | 160 | 170 6 22 | 15 | 36 24 50 4 |116| 20| 111 |11 +34| 20 | M6x30 | M16x1,5 | 65 | 23 | 10
034 0,70 | 250 | 240 12 | 26 | 17 | 42 28 59 14326 | 162 | 17 +51| 25 | M8x35 | M20x1,5 | 82 | 34 | 12
036 1,38 | 450 | 300 18 | 34| 22 | 48 35 69 6 | 17430 | 205 |19 +61| 30 | M10x50 | M24x1,5 | 11,0 | 42 | 16

wu

27. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY NISKI 042, 044, 046

k2
Blokada przy pchaniu
Docisk wykonany z ocynkowanej stali
konstrukcyjnej.

Docisk uzyskuje blokade w dwoch skrajnych FIQDF & “\
potozeniach rekojesci, przy pchaniu obrabianego “HE 5\, o
przedmiotu do bazy i przy ciggnieciu. z RS :
! : N
W zestawie: v
- docisk \\\ \i
- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretka \\\ W
- kapa gumowa AAANY
Blokada przy ciggnigciu \\\\ \\\
\{_ 7
2D
( = o ©
sl D —> @&
) / 3 = & _© ©
— = A2| _A A3
=== Lt AL
T L
ZS‘ZS F | F1 | F2
Nr oo [daN] | [dan] | [dang| A | AL A2 | A3 B | Bl | gD |G| H| HL | L L1 L2 M (sik) oT
042 042 | 160 170 6 25 | 52 | 95 - 39 50 6,5 6 | 112 16 111 | 10+33 | 20 | M6x30 | 23 10
044 0,84 | 250 | 240 12 35| 8 |125| - 46 60 85 | 8 | 137 | 20 162 | 15+49 | 25 | M8x35 | 34 12
046 1,66 | 450 | 300 18 35 | 100 |150| 35 53 70 | 11,0 | 10| 167 | 23 | 205| 19+ 61 | 30 |M10x50| 42 16

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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28. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY
WZMOCNIONY Z PODSTAWA

RAIS-TOOLS
048.1, 048.2, 048.3, 048.4

F2
Blokada przy pchaniu
Dociski wykonane z czernionej stali konstrukcyjne;j.
- i . i . FICIDF o
Docisi uzyskuje blokade przy pchaniu obrabianego przedmiotu do )
bazy i przy ciagnieciu. —& N
y 1 przy ciagnie % = f ) -0} Yoo
Ttok jest prowadzony w korpusie na catej jego dtugosci. ; ; ;
2 |
. I S ———
W zestawie: It
- docisk Blokada przy ciggnieciu - 51111,
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretka
- kapa gumowa
oD
. g o &+
> (1} < =
N =
. L © @ &
A2 A A3
Al
L
F | F1 | F2
Nr [A:g [daN] |[daN]|[dany| A |A1| A2 A3 | B B1/gD |G| H H1/ L L2 M S, oT
048.1| 0,7 | 360 | 170 | 9 |35,0(108]16,0/41,5/41,5/56| 6,5 |5 80 | 18|153|25| M8x35 | 41 | 12
048.2| 1,0 | 1100 | 180 | 12 [35,0{128]12,5| 41 [41,0{57|8,5[7 | 90 | 21|178]30| M10x50 | 51 | 16
048.3| 2,1 | 1800 | 210 | 14 |45,0{172]15,0| 45 |54,0| 68| 8,5 [ 9 [113] 27 [250]40| M10x50 | 75 | 20
048.4| 3,7 | 3000 | 250 | 18 [90,5/217|17,5/90,5/54,0] 76 |10,5|11]118] 32 |321] 50| M12x75 | 101] 22
29. DOCISK PCHAJACY Z REKOJESCIA POZIOMA 086, 087
. o 3
Dociski wykonane z ocynkowanej stali St
konstrukcyjnej. \‘\ || |
1! ll
Docisk ten stuzy do dopychania przedmiotow ||| “‘
obrabianych do bazy. . ',l :\
. F2
Rekoied . est o F1QODF ‘-r‘l iyt
ekojes¢ w czasie pracy jest usytuowana w poziomie. 1L
i} e ®©e (
W zestawie: o L
- docisk K . .
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretka B
- kapa gumowa L |
—>ED<—
= 5| 'Q o)
- / 4l
» 19" g=: =l === = R 34-
¥ ) e
12 Y] A !
m F F1 F2
Nr oo [daN] | [daN] | [dan]| A | Al | A2 B Bl | ¢D | G | H | H1 L L1 L2 M <s§k) oT
086 | 1,06 | 270 | 160 | 15 | 41 | 57 8 41 57 | 90 | 6 |187] 43 294 | 95 30 M10x50 | 28 | 16
087 [ 210 ] 340 | 250 | 18 | 60 | 80 10 60 80 | 105 | 8 [204] 49 | 404 |130 50 M12x75 | 50 | 20
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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30. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY WZMOCNIONY

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej.

Docisk wystepuje bez podstawy.
Proponujemy zastosowac nasze podstawki ze strony 52.

Docisk uzyskuje blokade przy pchaniu obrabianego
przedmiotu do bazy i przy ciggnieciu.

Poprzez dtugie prowadzenie ttoka w korpusie docisku,
uzyskujemy wiekszg sztywnosc oraz diuzszg zywotnosé.

Ttok jest prowadzony w korpusie na catej jego dtugosci.

RAIS-TOOLS
P350, P550, P750

Blokada przy pchaniu

R

V70

= T\

T
1
JI

\

/
Blokada przy ciggnieciu /
\

m F | F1 | F2
Nr ooy | [6aN] | [daN | dan) B1 oD1 H L L1 L2 M M1 s oT
P350 | 0,28 | 350 | 150 | 11 23 19,0 107 128 33 18 M6x18 M16x1,5 25 10
P550 | 0,50 | 550 | 160 | 14 27 24,0 132 164 40 30 M8x30 M20x1,5 38 13
P750 | 0,98 | 750 | 160 | 16 35 28,5 149 235 70 40 M10x40 M24x1,5 66 16

31. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY WZMOCNIONY

Docisk wykonany z czernionej stali konstrukcyjnej.

Docisk wystepuje bez podstawy.
Proponujemy zastosowac nasze podstawki ze strony 52.

Docisk uzyskuje blokade przy pchaniu obrabianego
przedmiotu do bazy i przy ciagnieciu.

Poprzez dtugie prowadzenie ttoka w korpusie docisku,
uzyskujemy wiekszg sztywnosc oraz dhuzszg zywotnosé.

Ttok jest prowadzony w korpusie na catej jego dtugosci.
W zestawie:

- docisk
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretka

- kapa gumowa =
L-""‘ -

049.1, 049.2, 049.3

Blokada przy pchaniu

=
L2 =

L1

M F F1 F2
Nr [daN] | [daN] | [daN] Bl oD1 H L L1 L2 M M1 S oT
[kgl (Skok)
049.1 | 0,24 | 350 150 11 23 19 95 122 32 20 M6x30 M16x1,5 25 10
049.2 | 0,55 | 550 160 14 27 25 137 160 40,5 30 M8x35 M20x1,5 38 13
049.3 | 1,10 | 750 160 16 34 30 164 235 68,5 40 M10x50 M24x1,5 66 16
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl
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IV. Dociski szybkomocujace zaczepowe
kabtagkowe

Wszystkie produkowane przez nasza firme DOCISKI SZYBKOMOCUJACE sg samohamowne i posiadajg wewnetrzna
blokade (tzw. dzwignie kolanowg), ktéra umozliwia sztywne, mocne i szybkie mocowanie przedmiotéw
obrabianych. Blokade uzyskuje sie w skrajnym potozeniu rekojesci.

DOCISKI SZYBKOMOCUJACE gtéwnie stosuje sie w przyrzadach: spawalniczych, wiertarskich, montazowych,
frezarskich, przy obrébce drewna, metalu, tworzyw sztucznychi innych materiatéw.

Dociski wykonywane sg z ocynkowanej stali, fgczonej utwardzonymi tulejkami i kwasoodpornymi sworzniami.
Rekojes¢ elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego odpornego na kwasy, zasady, detergenty, oleje i
rozpuszczalniki.

F2

Na rysunkach wystepuija trzy sity:

Sita F2 pochodzaca od reki operatora lub od sitownika pneumatycznego
(przy ci$nieniu w instalacji sprezonego powietrza ok. 0,6 MPa).

Sita docisku F1 pochodzaca od sity F2 i proporcjonalna do nigj (a = 0°).

Sita trzymania F pochodzaca z mechanizmu blokady kolanowej i
bedaca reakcjg na sity wywierane podczas obrdbki przez przedmiot
obrabiany na naciskacz.

Sity przedstawione na rysunkach podano w jednostkach daN.
1[kG]~ 1[daN]=10[N]

Rekojes¢ elastyczna

Rekoje$¢ elastyczna wykonana z tworzywa
sztucznego osadzona na ocynkowanej raczce ze
stali konstrukcyjnej.

Zaczep . Sworzen nierdzewny i
Ocynkowany ze stali tulejka radetkowana
konstrukcyjnej. Sworzen wykonano ze stali
nierdzewnej, osadzono w
7 utwardzonej tulejce
— = radetkowane;.
& S
‘_.-#
Kabtak Podstawa
Ocynkowany pret ze stali zgwintem na czesci Ocynkowana ze stali konstrukcyjne;.
diugosci.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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32. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY POZIOMY

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca fgczenia czeSci nasmarowane. Rekojesc¢

elastyczna wykonano z tworzywa sztucznego.

RAIS-TOOLS
721,723,725

W komplecie wystepuje docisk kabtgkowy i zaczep. I
T .
<§; O
o N
IS
o
8| e — - @ =
f— —
Pt [ [ I L Neo| 2
; = N ) {
i Tl &R
i~ E e
ﬁ/ B e A2 :
] E L2 L1 Al
——— L
F | F1 | F2 _ "
Nr [Bk?] [daN]| [daN]| [dan]| A |Al|A2| B B1 B2 @D=N| G H* H1 /@K L L1 L2 (SEK,
721 | 0,16 | 200 | 180 | 10 |13[26/6,5/24]36 19| 52 |2,5/42|12| 4 [135+170/ 28 + 63 | 11 | 20
723 [ 0,36 400 | 270 | 15 |19]35[8,0(30/47|25| 65 [3,0[57[19] 6 [185+230/ 35+80 | 14| 26
725 [0,82)| 700 | 450 | 20 |32[51[9,5/40/64|36| 85 [40][75]25] 8 |235+300/46 + 111] 19| 34
33. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY PIONOWY 731,733, 735
™ L
ot
TSN F2
Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze 1M 45 I
stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie [
tulejkach radetkowanych. Miejsca taczenia czeSci nasmarowane. ‘\ : (( J
Rekojesc¢ elastyczna wykonano z tworzywa sztucznego. ' g = x
(]
W komplecie wystepuje docisk kabtgkowy i zaczep. {gﬁ- : 9
W
Wl =
it [T
g ‘.\‘lu
FLEW
S olli N
< Iy n
F oK
L2
P
N
_______________ ,]})g o @
6 6
A\v”4
A2 A
AL
L1
F | F1| F2 _ "
Nr ?kg [daN]|[daN]|[daN]| A |A1|A2| B B1/B2| @D=N| G | H*| H1 H2/@K| L L1 L2 P (sik)
731 |0,16| 200 | 180 | 10 [13]26(6,5/24|36|19| 52 [25| 42 [5+28 11| 4 [103/40| 45| 7 | 20
733 0,36 400 | 270 | 15 |19|35|8,0/30|47 |25 6,5 30|57 7+35 14| 6 |142| 52|60 | 8 | 26
735 |0,82| 700 | 450 | 20 [32|51]9,5/40|64|36] 85 [40]75(9+45 19| 8 [179] 74| 8,0[9,5] 34

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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34. DOCISK ZACZEPOWY HAKOWY 711,713,715

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Rekojesc
elastyczna wykonano z tworzywa sztucznego.

Docisk ten stuzy do dociggania do siebie dwdch przedmiotdw,
na ktérych zamocowane sg elementy docisku, np. do zamykania
wszelkiego rodzaju klap i pokryw.

{
e
-
———
KB F | F1 | F2
Nr a1 [daN] | [daN] | [daN] A Al | A2 B Bl G H H1 oK L N Rh S S1
711 0,12 | 200 150 10 19 31 6 27,1 39,1 | 25 32 | 22,5 53 130 4,5 4,5 45 34,0 =~ 42,0
713 0,28 | 400 300 16 19 40 | 13 33,5 44,3 | 3,0 35 | 23,0 7,1 233 5,6 5,5 98 74,5 + 86,5

715 | 0,88 | 700 | 400 20 29 55| 13 | 544+608| 830 | 50 | 69 | 490 | 12,0 320 11,2 8,0 144 78,5+ 72,5

35. ZACZEP DO DOCISKU 7112, 7132, 7152
ZACZEPOWEGO HAKOWEGO
N
A3
&0 > 2
-z | T .E_P m| o
@ g Y Nr mAA1A2A3 B Bl |G H| HL| N ©P
E— & 9 ' [kl
© A A2 711z | 0,06 (19|31| 6 | 6 27,1 39,112,5/29(225(45| 8
Al 7132 (0,0819/40| 13| 6 33,5 44,313,0/129|23,0| 5,6 | 10
7152 | 0,32(29|55| 13 | 12| 54,4+60,8 | 83,0|5,0|61|49,0|11,2| 15
36. DOCISK ZACZEPOWY KOMPLETNY A40, A50

Dociski tego typu stuzg przede wszystkim
do szybkiego tgczenia dwoch potéwek formy
przy przerobce tworzyw sztucznych.

Mozliwosé obstugi zacisku jedng reka.

Nr MAI A2 BBIBZIDDG H|L M
max
[kgl

A40 | 0,30 24| 9,6 40/54|60|6,5| 26 [186] 58 | M10x65
A50 | 1,02|24|11,7/40/56|85|6,5| 40 |260| 65 | M10x65

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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V. Dociski szybkomocujqce
z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z dodatkowym zabezpieczeniem oznaczone sg poprzez dodanie litery B w nazwie.

Dociski z zabezpieczeniem posiadajg dodatkowa dzwignie zabezpieczajacq przed:
- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas wymiany obrabianego przedmiotu),
- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw kciukiem nacisngc
czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac jg i obejmujgc catg dtonig rekojes¢ docisku,
uniesc jg w gore lub opusci¢ w dot.

Na rysunkach wystepuja trzy sity:

Sita F2 pochodzaca od reki operatora lub od sitownika pneumatycznego
(przy ci$nieniu w instalacji sprezonego powietrza ok. 0,6 MPa). é A
Sita docisku F1 pochodzaca od sity F2 i proporcjonalna do nigj (a = 0°).

Sita trzymania F pochodzaca z mechanizmu blokady kolanowej i
bedaca reakcjg na sity wywierane podczas obrdbki przez przedmiot
obrabiany na naciskacz.

Sity przedstawione na rysunkach przedstawiono w jednostkach daN. ?
1[kG]~ 1[daN]=10[N]

Dodatkowa blokada docisku Rekojes¢ elastyczna

Docisk .oprécz. yvewne,trznej .blokac.iy w wykonana z tworzywa sztucznego
postaci dzwigni kolanowej posiada osadzona na ocynkowanej raczce ze stali
dodatkowe zabezpieczenie. konstrukcyjnej.

Rozwarte korce e ——
gggclaili(:;:azgubieniu / T Sworzen nierdzewny i tulejka
lega - 2guble = radetkowana
zsunigciu - sie sruby = Sworzen wykonano ze stali nierdzewne;j,
dociskowej. i ; )
s - i osadzono w utwardzonej tulejce
‘ J radetkowane;.
Sruba dociskowa Naciskacz Podstawa
Sruba dociskowa klasy 8.8 z obejmami, ocynkowana ze stali ocynkowana ze stali konstrukcyjne;j.
nakretkami i zamontowang kapa konstrukcyjnej.
gumowa.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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37. DOCISK POZIOMY Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM 903B, 904B, 906B

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca tgczenia czesci nasmarowane. Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuije sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.
B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z dodatkowym zabezpieczeniem posiadajg dzwignie zabezpieczajgcg przed:
- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas wymiany obrabianego przedmiotu),
- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw kciukiem nacisna¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac jq i
obejmujac catg dionig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w dét.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk

- kapa gumowa

-
=
.
=

Podstawa
903B, 904B —H=

B2
Bl

Podstawa oD
068 o <

(@ @ @
|
B @
1
i G
\"4 @ \)j
A3
A2 A
Al
55 F | F| R
Nr A |A1|A2 A3 | B |B1|B2 [C|@D G H HLlH2 L |L1| L2 M (N O «a

- [daN] | [daN] | [daN]
g
903B | 0,43 | 210 60 12 | 257140|76|129|303|44|258| 6 (6,0(3,0065|17|37|234| 81| 28+67 | M8x55 | 75| 8 | 90°
904B | 0,88 | 320 75 15 | 40,8 |57|78|205|43,2|58|391| 8 |6,0(4,0/80|20|42|301|106|33+91 | M8x65 |8,6| 8 | 90°

906B | 1,56 | 500 | 90 18 49,0 6790|414 |53,0|74|41,4|10)|8,0|50]/97|25|61|359|131|42 + 112| M10x90 | 8,8 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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38. DOCISK POZIOMY Z PODSTAWA 953B, 954B, 956B
PROSTA Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesci nasmarowane. Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.
B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z dodatkowym zabezpieczeniem posiadajq dzwignie zabezpieczajaca przed:
- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas wymiany obrabianego przedmiotu),
- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw kciukiem nacisna¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac ja i
obejmujac catg dionig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w dot.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk

- kapa gumowa

-
-
r

. 953B ras

T
£
_»N
Podstawa o [T |
953B, - 0 E} (
954B ™ " g ﬂ F1 w Podstawa W

H2

. A - — 953B —_—

" Do 954B H u

956B G

L1

Podstawa [—
956B
o
Il
I
A3
A2 A
Al | L
F | F1| F2
Nr m[dam [daN] [dang] A |ALl|A2| A3 |B1| C @D G | H | H1|H2 H3 H4| L | L1 L2 M N| O |a

[kgl
953B [ 043|210| 60 | 12 |257| 4076|129 18| 6 [60(3,0/ 79|17 | 51| 6,9 | 9,1 | 234 | 81 | 28+~67 | M8x55 | 75| 8 |90°
954B | 0,88| 320 | 75 15 |40,8|57|78/205| 22| 8 |60(40|99 |20 |61 74|95 |301|106 | 33+91 | M8x65 |8,6| 8 |90°
956B | 1,56 | 500 | 90 18 |49,0| 67 |9,0|41,4| 24 | 10 | 8,0|5,0|122| 25 | 85 |10,5|16,3| 359 | 131 |42 + 112 | M10x90 | 8,8 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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39. DOCISK POZIOMY BOCZNY 923B, 924B
Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca tgczenia czeSci nasmarowane. Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.
B - docisk zdodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z dodatkowym zabezpieczeniem posiadajg dzwignie zabezpieczajaca przed:
- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas wymiany obrabianego przedmiotu),
- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw kciukiem nacisng¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac ja i
obejmujac catg dionig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w dét.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajaca klasy 8.8 z nakretkami

- obejma wilosci 2 sztuk

- kapa gumowa /

W
~ 2 12 G
Podstawa p L
923B, z[ | )
9248 < z
D &
. S ()| E = — o R It
A f
B
B1 L
I
M F | F1 | F2
Nr oo [daN] | [daN] | [daN] A |(A1|A2 B |[B1|B2 | C G H |H1 H2 | L L1 L2 M N O«
9
923B | 0,51 | 210 60 12 | 240|38|70|305| 43 [28,5/6,0(3,0|106| 17 | 78 |234| 74 | 21 +59 | M8x55 |6,5| 8 |90°
924B | 1,06 | 320 75 15 |32,0|52|10,0/355| 52 |32,0/8,0|4,0|136| 20 | 98 | 301 | 96 | 22 -+ 81 | M8x65 [8,5| 8 |90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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40. DOCISK POZIOMY O ZMIENNEJ WYSOKOSCI 963B, 964B, 966B
Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca tgczenia czesci nasmarowane. Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuije sie, gdy rekojes¢ jest w poziomie.

B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z dodatkowym zabezpieczeniem posiadajg dzwignie zabezpieczajgcg przed:

- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas wymiany obrabianego przedmiotu),

- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw kciukiem nacisna¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac ja i
obejmujac catg dionig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w dét.

Na Panstwa zyczenie dokonujemy doboru nakretek teowych DIN 508 do odpowiednich rowkdw teowych w stotach Waszych obrabiarek.

W zestawie:

- docisk L

- stup pozwalajgcy na zmiane wysokosci R -
- $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami Hv

- obejma w ilosci 2 sztuk .,9638 P

- kapa gumowa

It
e

H3
e
-n
—
SIS

H
]E—
(@D

H2

Nr M [d:N] [d';}ﬂ [d';ﬁ] A|A1|A2|A3|B|B1B2/ G| H |H1| H2 |H3|L |L1| L2 |eD| M |0«
[kgl

963B | 1,43 | 210 | 60 12 | 60/90|150{30|23/49|34|26|90+248 |17 | 64 + 222 |206|234| 81 | 28 + 66 | 8,5 | M8x55 | 8 |90°
964B | 2,85 | 320 | 75 15 |74 115|20,5/ 37 | 27 | 58 | 38 | 30 |115 + 274| 20 | 78 + 237 | 225|301|106| 33 + 90 | 12,5 | M8x65 | 8 |90°
966B | 4,20 | 500 | 90 18 ‘ 90 |140|25,0{ 45|29 | 62 | 38 | 36 |139 + 277| 25 |128 + 266|216|359|131|41 + 111 16,5 M10x90‘ 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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41. DOCISK PIONOWY Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM 803B, 804B, 806B

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca faczenia czeSci nasmarowane. Rekojes¢
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojesc jest w
pionie.

B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z zabezpieczeniem posiadajag dodatkowa dzwignie

zabezpieczajaca przed:

- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas
wymiany obrabianego przedmiotu )

- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania
przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw
1( kciukiem nacisng¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac jg i

obejmujac catg dionig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w
dot.

o W zestawie:
T 803Brus - docisk
¥ - $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
t( wp - obejma w ilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

2D

Podstawa ,
8038, 8048 |

o
N
TR
Ny

A2 A

Podstawa p

<
806B @ A\ N
(8]
3 = &
=z
7
U C
\ 2
A3
32 o
42,2
A2 A
Al L
I
F F1 | F2
Nr ?:5 [daN] | [daN] | [daN] A |Al |[A2|A3 | B |B1|/B2|C |@6D| G | H |[H1 H2| L |L1 L2 M N|(O |«
803B | 044 | 210 | 90 | 12 |195|350|78| — [342|48|—| 6 |79|3,0(189(17|35|111| 76 | 19+ 61 | M8x55 | - | 8 |90°
804B | 0,90 | 320 | 130 | 15 [32,0(49,5/9,0| -—— |451|63|-— | 8 |89|40(239|20|46|151(102| 19 =87 | M8x65 | -~ | 8 |90°
806B | 1,67 | 500 | 150 | 18 |457|66,0]98]260/[560| 76| 45| 10| -—— |50|278| 25| 55|203|137| 24 + 117 | M10x90 | 8,3 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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42. DOCISK PIONOWY Z PODSTAWA PROSTA

Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

RAIS-TOOLS
853B, 854B, 856B

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czeSci nasmarowane. Rekojesc¢
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojesc jest w
pionie.

B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z zabezpieczeniem posiadaja dodatkowa dzwignie

zabezpieczajaca przed:

- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas
wymiany obrabianego przedmiotu )

- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania
przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw
kciukiem nacisng¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac jg i
obejmujac cata dtonig rekojes¢ docisku, unies¢ jg w gdre lub opusci¢ w
dot.

W zestawie:

- docisk

- $ruba dociskajaca klasy
8.8 z nakretkami

- obejma w ilosci 2 sztuk

- kapa gumowa
/—ﬁ—
Podstawa
853B, 854B
[—— ~—
@D \
D y
M
A2 A P - F
Al I G
T i
Podstawa i L
8568 o L F1
) w
83 9>
(1] >g 2
Podstawa L
v - 853B, 854B,
L4 T
a K ) VV  856B
< i 1
32 ol -
42,2 | G
A2 A C
Al L
I
F F1 | F2
Nr [5:5] [daN] | [daN] | [dany| A | A1 |A2| A3 |B1| C (@D G | H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M o a
g
853B | 0,44 | 210 | 90 12 |19,5/350(78| - | 24| 6 |79|30[205| 17 | 51 | 69 | -—— | 111 | 76 | 19+ 61 | M8x55 | 8 | 90°
854B | 0,90 | 320 | 130 | 15 |32,0(495(90| - [30] 8 [ 8940260/ 20 | 67 | 9,0 | — | 151 | 102 | 19+87 | M8x65 | 8 | 90°
856B | 1,67 | 500 | 150 | 18 |457| 66 |9,8(26,0|36| 10| - | 50 |304| 25 | 81 | 10,0 15,5| 203 | 137 | 24 + 117 | M10x90 | 10 | 90°

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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43. DOCISK PIONOWY BOCZNY Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

RAIS-TOOLS
823B, 824B

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca faczenia czeSci nasmarowane. Rekojes¢
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy rekojesc jest w
pionie.

B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

Dociski z zabezpieczeniem posiadajag dodatkowa dzwignie

zabezpieczajaca przed:

- samoczynnym opadaniem ramion w otwartych dociskach (np. podczas
wymiany obrabianego przedmiotu )

- przypadkowym otwarciem rekojesci w trakcie mocowania i obrabiania
przedmiotu.

Przed otwarciem docisku lub przed zamknieciem, nalezy najpierw
kciukiem nacisng¢ czerwong dzwignie zapadki. Przytrzymujac jg i
obejmujac catg dtonig rekojes¢ docisku, uniesc jg w gore lub opusci¢ w
dét.

Tn e / )
| 823Brus W zestawie:
e - docisk
i EY - $ruba dociskajgca klasy 8.8 z nakretkami
H - obejma wilosci 2 sztuk
H - kapa gumowa
~
<F2
M
z i
g T ]F1
— A — o
3 [4>) @D
<z
D D
B2
B
Bl
I
| L
F | F1 | F2
Nr [B:B] [daN] | [daN]| [daN] A Al A2 | B Bl | B2 G H H1 | H2 L L1 L2 M N O| a
9
823B | 0,50 | 210 90 12 24 38 7 1305|43|285(3,0|230 | 17 76 | 111 | 68 |11 +54 | M8x55 |6,5| 8 | 91°
824B | 1,00 | 320 130 15 32 52 | 10| 355| 52 (320|40|295| 20 | 102 | 151 | 92 | 9+ 77 | M8x65 |8,5/ 8 | 91°
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl m
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44. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY POZIOMY 721B, 723B, 725B
Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali

nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach S La===t-= — @ 3=
radetkowanych. Miejsca tgczenia czesci nasmarowane. Rekojes¢ Q- i } ------------------- {J NEIRS
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego. ~ — 0 O
B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem. A2 A
L2 L1 Al
W komplecie wystepuje docisk kabtgkowy i zaczep. L

1N
I:—f
{d
\
AL
) N g ©
- T wp—
N
i
/4
- [C)
_-—'-'-'-'-—.-'-
F | F1| F2 _ " L
Nr [A:g [daN]| [daN]| [daN]| A |A1|A2] B |B1 /B2 @D=N| G | H H* H1 @K 11 | L2 (Sﬁk)
721B | 0,18 200 [ 180 | 10 |[13[26(6,5/24|36|19| 52 [2,5[51[42]12] 4 [135+170] 28 =63 | 11| 20
723B | 0,38 | 400 | 270 | 15 |19|35|8,0/30| 47 | 25 6,5 [3,0/66|57|19| 6 [185+ 230, 35+80 | 14| 26
725B | 0,88 700 | 450 | 20 |32[51(9,5/40|64|36| 85 |40[86]75]25| 8 [235 +300[46 + 111] 19 | 34

45. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY PIONOWY 731B, 733B, 735B
Z DODATKOWYM ZABEZPIECZENIEM

Docisk wykonany z ocynkowanej stali konstrukcyjnej. Sworznie ze stali
nierdzewnej osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca faczenia czesci nasmarowane. Rekojes¢
elastycznag wykonano z tworzywa sztucznego.

B - docisk z dodatkowym zabezpieczeniem

W komplecie wystepuje docisk kabtgkowy i zaczep.

B - : —~

M F | F1| F2 _ .

Nr ey | LoaN dan Ny A A1 A2/ B Bl B2 OD=N G | H H* HL | H2/gK| L |LL L2|P S
731B | 0,18 | 200 | 180 | 10 | 13|26 |6,5/24] 36| 19| 52 |2,5| 51 | 42 |5+ 28 11| 4 |103] 40| 4,5
733B | 0,38 | 400 | 270 | 15 |19]358,0{30/ 47 | 25| 6,5 |3,0]| 66 | 57 [7+35 14 | 6 |142| 52| 6,0 | 8 | 26

735B | 0,88 | 700 | 450 | 20 |32|51|9,5/40(64 (36| 85 |40|86|75/9+45 19| 8 [179| 74|80 |9,5| 34

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

m www.rais.pl
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VI. Dociski szybkomocujace
ze stali nierdzewnej

46. DOCISK POZIOMY ZE STALI NIERDZEWNE)J

N
28 + 67 e _ZSIO_,
Docisk w catoéci wykonany z stali nierdzewnej. Sworznie u © |® Y
osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach ! a3 g
radetkowanych. Miejsca fgczenia czesci nasmarowane. Rekojesc¢ b D oD
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego. Y
12,9
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuije sie, gdy rekojesc¢ 76 7
jest w poziomie. 40,0
W zestawie:
- docisk
- $ruba dociskajaca nierdzewna z nakretkami e -
- obejma wilosci 2 sztuk
- kapa gumowa
234
I
47. DOCISK POZIOMY Z PODSTAWA PROSTA ZE STALI 953 SS
NIERDZEWNE)]
| -
: : //,/ S
/ /
Lo NS
I | //\ N
! / 12
M8x55 210 s : 1 /// // [daN]
[daN] o | 1 Q
O
@ [d6a(13] w
Docisk w catosci wykonany z stali nierdzewnej. Sworznie ”
osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach 3
radetkowanych. Miejsca tgczenia czeSci nasmarowane. Rekojesc¢ 28+67 - Y
elastycznag wykonano z tworzywa sztucznego. 81 —
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuije sie, gdy rekojesc¢ e i C
jest w poziomie. S
12,9
W zestawie: 76 25,7
- docisk 0

- $ruba dociskajgca nierdzewna z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk

- kapa gumowa = g?; .......... — — a) ‘‘‘ ________________________ } ?,

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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48. DOCISK POZIOMY BOCZNY ZE STALI NIERDZEWNEJ] 923 SS

—/

106

78

Docisk w catosci wykonany z stali nierdzewnej. Sworznie
osadzone w ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach
radetkowanych. Miejsca taczenia czesSci nasmarowane.
Rekojesc elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego. 74 P

©

24
38

Fany
U

28,5
Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje sie, gdy 30,5

rekojesc jest w poziomie. 43,0

W zestawie:

- docisk |
- $ruba dociskajgca nierdzewna z nakretkami N

- obejma w ilosci 2 sztuk i il | 17 | i U I'} B
- kapa gumowa

234

49. DOCISK PIONOWY ZE STALI NIERDZEWNEJ 803 SS

7.9

2
Y

Docisk w catoéci wykonany z stali nierdzewnej.
Sworznie osadzone w ulepszonych cieplno-
chemicznie tulejkach radetkowanych. Miejsca
taczenia czesci nasmarowane. Rekojesé
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje
sie, gdy rekojesc jest w pionie.

7.6

W zestawie:
- docisk

- $ruba dociskajgca nierdzewna z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

17

35

19+61

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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50. DOCISK PIONOWY Z PODSTAWA PROSTA ZE STALI

853 SS

NIERDZEWNE)] ~N

Docisk w catosci wykonany z stali nierdzewne;j. —
Sworznie osadzone w ulepszonych cieplno-
chemicznie tulejkach radetkowanych. Miejsca
tagczenia czesSci nasmarowane. Rekojes¢
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje
sie, gdy rekojes¢ jest w pionie.

W zestawie:
- docisk

- $ruba dociskajgca nierdzewna z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

205

51. DOCISK PIONOWY BOCZNY ZE STALI NIERDZEWNEJ
W

Docisk w catosci wykonany z stali nierdzewnej.
Sworznie  osadzone w ulepszonych cieplno-
chemicznie tulejkach radetkowanych. Miejsca
taczenia czeSci nasmarowane. Rekojesé
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

S|

©

28,5
30,5
43,0

Mocowanie przedmiotu obrabianego dokonuje
sie, gdy rekojesc jest w pionie.

M8x55

W zestawie:
- docisk

- $ruba dociskajgca nierdzewna z nakretkami
- obejma w ilosci 2 sztuk
- kapa gumowa

17

79

823 SS

I
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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52. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY POZIOMY
ZE STALI NIERDZEWNE)J

RAIS-TOOLS

723 SS

15 [daN]

A4
5 w:z] —)
T
25 | o
6,5
° 8
Docisk w catoéci wykonany z stali nierdzewnej. Sworznie osadzone w g = L - @ |}
ulepszonych cieplno-chemicznie tulejkach radetkowanych. Miejsca RN
taczenia czeSci nasmarowane. Rekoje$¢ elastyczng wykonano z P N ']' """"""""" ‘(’"" aers
tworzywa sztucznego. P E 6 4
19
W komplecie wystepuje docisk kabtakowy i zaczep. L % =
185+230
53. DOCISK ZACZEPOWY KABLAKOWY PIONOWY e 733 SS
ZE STALI NIERDZEWNE] i \ 15 [daN]

Sworznie

nasmarowane.

W komplecie wystepuje docisk kabtakowy i
zaczep.

Docisk w catosci wykonany z stali nierdzewnej.
osadzone w ulepszonych cieplno-
chemicznie tulejkach radetkowanych. Miejsca
tgczenia czesci
elastyczng wykonano z tworzywa sztucznego.

Rekojesc

400
[daN] @6

1
i
i
1
i
——
1
—
25
32
47

54. DOCISK PCHAJACO-CIAGNACY ZE STALI

NIERDZEWNEJ]

Posdstawa gieta,
dwa otwory mocujace ¢
ze strali nierdzewnej

920,2
!
1
T

rgvA

134NG SS

8,2

85 ol

Dociski uzyskujg blokade w dwaoch skrajnych

potozeniach rekojesci, przy pchaniu

obrabianego przedmiotu do bazy i przy

ciggnieciu.

i

Y

L ]

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

Blokada przy pchaniu

N

ave, 8

12
daN]

128

siieall
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VII. Dociski pneumatyczne

55. DOCISK POZIOMY PNEUMATYCZNY 902P, 903P, 904P, 906P
Dociski poziome ze str. 5 katalogu: Nr 902, 903, 904, 906 zostaty 902PF’ 903PF’ 904PF’ 906PF
wyposazone w siiownik.i pneumatycz.ne PNEU,MAX,i obucljowy z blach. 902PH, 903 PH, 904PH, 906PH
OtrzymaliSmy nowy typ docisku umozliwiajgcy szybkg wymiane 902PM, 903PM, 904PM, 906PM

dociskéw recznych (np. 903) na pneumatyczne (np. 903P) bez
koniecznoci dokonania gruntownej przebudowy przyrzadow. Sitowniki 902PP, 903PP, 904PP, 906PP
majg wbudowany, w ttoku, pierécien magnetyczny, co umozliwia
stosowanie czujnikdw zblizeniowych w celu zamkniecia lub otwarcia
docisku. Podane w tabelce sity F, F1, F2 wystepuja dla ci$nienia
roboczego 0,6 MPa.

Przy skladaniu zamdwienia prosimy o podanie numeru docisku jak
rowniez litery odpowiadajacej zastosowanemu sitownikowi:

- F - sitownik firmy Festo

- H - sitownik firmy Hafner

- M - sitownik firmy Metal Wokr

- P - sitownik firmy Pneumax

Przykfad:

Zamawiamy docisk 902PP

-902P - numer docisku bez sitownika
- P - nazwa sitownika firmy Pneumax

s I\
/'
Podstawa
902P
z 903p -
904p [ [
f]\:l o [ 33,5 g o g
o o ~
2Dt any ALY
To0] & o B
A2 A 41,4
A2 A
Al
L Al
m F F1 F2 Sitownik
Nr o [daN]|[daN]| [daN] A A1 A2 B |B1/ B2 B3/ H HLH2 L |L1 L2 M N O R a s
(]
902P | 0,76 | 130 | 90 29 | 26,0 37|52 28,2|47|20,6|57|194|13|28|128|61|22+50| M6x35 | 55| 6 | M5 |90° D 25x50
903P |1,42| 210 | 150 | 48 | 257 |40 |76 | 30,3 |59|258|73|239|17|39|163| 81|28 +67 | M8x55 | 7,5| 8 | G1/8|90° D 32x60
904P | 2,54 | 320 | 230 75 |40,8|57|78|43,2|68|39,1|82|278|20|45|218|106| 33 +91 | M8x65 | 8,6 | 8 | G1/8|90° D 40x70
906P | 4,04 | 500 | 390 | 117 |49,0| 67 | 9,0| 53,0 | 86 |41,4|100| 313 | 25| 65 |271|131|42 + 112| M10x90 | 8,8 | 10| G1/8 | 90° D 50x80

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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56. DOCISK PIONOWY PNEUMATYCZNY 802P, 803P, 804P, 806P
802PF, 803PF, 804PF, 806PF

Dociski pionowe ze str. 12 katalogu: Nr 802, 803, 804, 806 zostaly 802PH, 803PH, 804PH, 806PH
wyposazone w sitowniki pneumatyczne PNEUMAX i obudowy z blachy. 802PM, 803 PM, 804PM, 806PM

OtrzymaliSmy nowy typ docisku umozliwiajacy szybka wymiane

dociskéw recznych (np. 803) na pneumatyczne (np. 803P) bez 802PP, 803PP, 804PP, 806PP
koniecznosci dokonania gruntownej przebudowy przyrzaddéw. Sitowniki

majg wbudowany, w ttoku, pierécien magnetyczny, co umozliwia

zastosowanie czujnikéw zblizeniowych w celu zamkniecia lub otwarcia

docisku. Podane w tabelce sity F, F1, F2 wystepujg dla ciénienia

roboczego 0,6 Mpa.

Przy sktadaniu zamdwienia prosimy o podanie numeru docisku jak i @
rowniez litery odpowiadajacej zastosowanemu sitownikowi: /

- F - sitownik firmy Festo

- H - sitownik firmy Hafner =

- M - sitownik firmy Metal Wokr -
- P - sitownik firmy Pneumax

| 803Prms

Przykfad:

Zamawiamy docisk 802PP

- 802P - numer docisku bez sitownika
- P - nazwa sitownika firmy Pneumax

¥

A2

! |
! 1
oD |
Podstawa 3 @% Lo
802P . FENE L
[
0 o8 / [
A3 I 1 R
’ - F B\ 2
AL : G @ R
@D - T i
Podstawa 5 T O
803P, 804P N 1 F1
e L :
D D L2 '
A2 A L1 Al
Al
L
g
Podstawa X
806P p S
J &6
Nlm| =
- m|®P | m @ p}\
50 == ) o] o} =
157 5 bv
N D
A3
32
42,2
A2 A
Al
N M FIFLIF2 la1/a2| A3 | B |B1/B2|B3/@D| H |H1|H2| L |L1| L2 M | N|O| R |a| Siownik
r gy |[daN]| [daN] [daN] oxS
g
802P | 0,68 | 130 | 110 | 29 |20,2|32|6,6]12,6]32,4|50| 26 | 59 | 5,2 | 64 | 13|26|196| 47 | 13 ~ 35 | M6x35 | 50| 6 | M5 |90°| D 25x40
803P | 1,30 | 210 | 170 | 48 |19,5/35|7,8 | — |34,2|59| — | 69|79 |81 |17|37|250| 76 | 19 = 61 | M8x55 | -— | 8 |G1/8|90°| D 32x50
804P | 2,22 | 320 | 250 | 75 |32,0(50|9,0| — |45,1|72| — | 85|8,9|104] 20|49 309]102] 19 = 87 | M8x65 | — | 8 | G1/8|90°| D 40x60
806P | 3,80 | 500 | 420 | 117 |45,7|66|9,8 | 26,0| 56,0 | 88 | 45 |102| — |128] 25|59 | 386 |137|24 = 117 M10x90 | 8,3 |10|G1/8[90°| D 50x80

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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57. DOCISK PCHAJACY PNEUMATYCZNY

Dociski pchajgco-ciggnace ze str. 28 katalogu: Nr 042, 044, 046 zostaty
wyposazone w sitowniki pneumatyczne PNEUMAX i obudowy z blachy.
Otrzymaliémy nowy typ docisku umozliwiajgcy szybka wymiane
dociskdw recznych (np. 044) na pneumatyczne (np. 044P) bez
koniecznosci dokonania gruntownej przebudowy przyrzaddéw. Sitowniki
majg wbudowany, w ttoku, pierscien magnetyczny, co umozliwia
zastosowanie czujnikow zblizeniowych w celu zamkniecia lub otwarcia
docisku. Podane w tabelce sity F, F1, F2 wystepujg dla cisnienia
roboczego 0,6 MPa.

Przy sktadaniu zamdwienia prosimy o podanie numeru docisku jak
rowniez litery odpowiadajacej zastosowanemu sitownikowi:
- F - sitownik firmy Festo

- H - sitownik firmy Hafner

- M - sitownik firmy Metal Wokr

- P - sitownik firmy Pneumax

Przykiad:

Zamawiamy docisk 042PP

- 042P - numer docisku bez sitownika
- P - nazwa sitownika firmy Pneumax

F1&g OF

Q
— [
I

RAIS-TOOLS

042P, 044P, 046P

042PF, 044PF, 046PF
042PH, 044PH, 046PH
042PM, 044PM, 046PM
042PP, 044PP, 046PP

F F1 F2 Sitownik
Nr gg [daN] | [daN] | [daN] A |Al1| A2 | A3 B | B1 | @D Hi| L L1 L2 | L3 M R (Sﬁk) oT oxS
042P | 1,02| 160 | 160 13 25 | 52| | 9,539,056 |65|156| 18 |121| 23 +33|20| 34| M6x30 | M5 | 10|10 D 25x50
044P | 2,62 | 250 | 250 19 35 | 85| —— [ 12,5/46,0| 69 | 8,5|203|23|169| 29 +49 | 25|47 | M8x35 | G1/8 | 20 | 12 D 40x70
046P | 4,44 | 450 | 450 23 35 |100| 35 | 15,0 |53,0| 82 |11,0{252| 27 |214| 34 + 61 | 30 | 64 | M10x50 | G1/8 | 27 | 16 D 50x100
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl m



58. DOCISK WZMOCNIONY PNEUMATYCZNY
Z SItOWNIKIEM POZIOMYM

Wykonany jest na bazie specjalnego, wzmocnionego docisku
poziomego i sitownika dwustronnego dziatania produkcji PNEUMAX,
ktéry posiada zainstalowany na ttoku pierécien magnetyczny. Korpus
sitownika posiada specjalne rowki teowe umozliwiajgce zainstalowanie
czujnikdw zblizeniowych. Hartowane i szlifowane sworznie umieszczone
sq w tulejkach wykonanych z brazu i zabezpieczone sg pierécieniami
osadczymi. Podane w tabelce sity F, F1, F2 wystepuja dla ci$nienia
roboczego 0,6 Mpa.

Przy sktadaniu zamdwienia prosimy o podanie numeru docisku jak
réwniez litery odpowiadajacej zastosowanemu sitownikowi:
- F - sitownik firmy Festo

- H - sitownik firmy Hafner

- M - sitownik firmy Metal Wokr
- P - sitownik firmy Pneumax

Przykiad:

Zamawiamy docisk 424P

- 424 - numer docisku bez sitownika
- P - nazwa sitownika firmy Pneumax

H1

H2

RAIS-TOOLS

422, 424
422F, 424F
422H, 424H
422M, 424M
422P, 424P

geg |8 © o ( )] ) (O [0)
4 (I 0.0
L3 =~ =]
D D |
L2 A2 A
L1 Al
L
Nr ZYZS F I FL | F2 1, a1|a2|B|B1|B2|@gD|@D1G| H HL|H2| L |L1|L2|13| 4| R | @ Sitownik
ooy | [daN | [daN] | [daN] oxS
9
422 | 522|900 | 230 | 79 |52|77| 11 70| 90 | 15 | 11 | 6,2 | 12|121]29| 57 |330| 72 | 55| 32| 9 | G1/8|90°| D 40x70
424 | 7,90 | 1800 400 | 123 | 55|90 11 | 84| 106] 20 | 11 | 8,2 | 12|146|39| 61 |400| 94 | 75| 42| 9 | G1/8]90°| D 50x90

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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59. DOCISK WZMOCNIONY PNEUMATYCZNY
Z SILOWNIKIEM PIONOWYM

Wykonany jest na bazie specjalnego, wzmocnionego docisku
pionowego i sitownika dwustronnego dziatania produkcji PNEUMAX,
ktdry posiada zainstalowany na ttoku pierscien magnetyczny. Korpus
sitownika posiada specjalne rowki teowe umozliwiajgce zainstalowanie
czujnikdw zblizeniowych. Hartowane i szlifowane sworznie umieszczone
sg w tulejkach wykonanych z brazu i zabezpieczone sg pierscieniami
osadczymi. Podane w tabelce sity F, F1, F2 wystepuja dla ciénienia

roboczego 0,6 MPa.

Przy sktadaniu zamdwienia prosimy o podanie numeru docisku jak
rowniez litery odpowiadajgcej zastosowanemu sitownikowi:

- F - sitownik firmy Festo

- H - sitownik firmy Hafner

- M - sitownik firmy Metal Wokr
- P - sitownik firmy Pneumax

Przykfad:
Zamawiamy docisk 442P

- 442 - numer docisku bez sitownika
- P - nazwa sitownika firmy Pneumax

-_——
—— ———

H1

H2

(B

H3

2D

RAIS-TOOLS

442, 444
442F, 444F
442H, 444H
442M, 444M
442P, 444P

sz [0 © @
o | U=
L3
Pany I
Cay
L2 A2
L1 Al
L
Nr M F | FL|F2 0 a2/ B B1|/B2|/@D|@D1/G| H |HL H2|H3 L |L1/L2/13|14|15| R |« sitownik
[kl [daN]| [daN]|[daN] oxS
g
442 | 515 900 | 230 | 79 | 3510|7090 15| 11 | 6,2 |12|301| 29| 66 |173/179| 72| 55| 32| 9 | 45 | G1/8|90°| D 40x80
444 | 7,82 1800 400 | 123 | 37 | 11|84 |106] 20 | 11 | 8,2 |12[344|39| 70 |192|212| 94| 75| 42 | 9 | 51 | G1/8|90°| D 50x90

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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VIII. Akcesoria

60. PODSTAWA DOCISKU PCHAJACO-CIAGNACEGO 132T, 134T, 136T
Podstawa Nr 134T, 136T
Q (7 0

A1l

H1

M Podstawa Nr 132T
Nr A Al A2 A3 B Bl oD H H1 N g (W )
[kg] 3| ®
132T 0,10 14 38 15,5 40 70 16,2 39 24 6,5 g < "
134T 0,20 20 45 15,5 12 41 72 20,2 48 32 6,5 -
136T 0,45 32 60 18 24 55 90 24,2 64 45 8,5 81
61. PODSTAWA GIETA, DWA OTWORY MOCUJACE 132NG, 134NG, 136NG
a -1-]-
E S |
\\ ~< o E
N I
1
A B
LS
I
85 N
Nr T A Al A2 A3 B Bl @D G H H1i N z ( ) -_i_- ( )
g - = )
132NG 0,06 22 7,0 36 32 50 7 16,2 4 34 20 6,5 ;\3
134NG 0,10 26 8,5 42 30 59 9 20,2 5 43 26 8,2
136NG | 0,18 34 10,5 48 30 69 12 24,2 6 51 30 11,0 Al A2
62. BELKA DWUNACISKOWA 502, 503, 504, 506

Stuzy do mocowania przedmiotu obrabianego w dwdch miejscach,

lub do mocowania dwéch przedmiotdéw obrabianych. Obok L
przedstawiamy przyktady zastosowania belki dwunaciskowej. "
Fﬁ'l [1il] [1' 1]
£3 &R i i : I
i === e O BEmg)
e —— [ i !
f-’#’“ a & RAIS : | ; §
503 — ' !
L o - [ ] (]
——
1

i | L1
I

ﬁ Nr m H H1 | L L1 M Przeznaczone dla

[kgl
502 | 0,14 | 30+44| 14 | 96 | 3280 | M6x35 8..2..,9..2..,

! 012, 022, 052, 112, 152
503 | 0,24 |39+53| 17 | 120 | 36+102 | M8x55 8...3..,9...3..
504 | 0,35|40+71| 20 | 150 | 48+132 | M8x65 8..4..,9..4..
506 | 0,73 |51+81| 25 | 200 | 50+160 | M10x90 8...6..,9...6..

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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63. SRUBA DOCISKOWA ZE SPREZYNAMI TALERZOWYMI 512,514,516

H1

T
U

Nr H H1 M S | U

512 | 5456 | 16+18 | M6 | 17 | 16
° 514 | 68+71 | 22+25 | M8 | 19 | 19

516 | 94+98 | 27+31 | M10| 24 | 24

64. OBEJMA 601, 602.1, 602.2, 603, 604, 606
A
I
|<__>|_|<_G Nr A B oD G H L Przeznaczone dla
; 601 |11,4| 12 |52 | 1,0 3,094 8..1,9..1
o 602.1 |144| 14 | 6,2 | 1,5 | 4,5 | 11,4 8..2..,9.2
1 602.2 |155| 16 | 63 | 1,5 | 57 |125 0...2,1...2
& ; 603 |184| 18 | 82 | 2,0 | 6,0 | 144 8..3.,9.3
' 604 |205| 18 | 8,4 | 2,0 | 76 | 165 8..4..,9.4
606 | 26,6| 24 |10,2] 3,0 | 9,0 | 20,6 8..6..,9..6
65. SRUBA DOCISKOWA WAHLIWA M 612, 614, 616
o ;
ﬂ - 0 =
< [l T : Nr D H M | O Przeznaczone dla
—
r?j, 612 | 19 | 68 | M6 | 15° 213, 253
R P 614 |24 80| M8 |15° 215, 255, 422,442
& tD 38 < s 616 | 30 [101|M10] 15° 217, 257, 424,444
@D

66. SRUBA DOCISKOWA
Z NAWULKANIZOWANA STOPKA

621, 622, 623, 624, 626

Nr oD | H | H1 M

621 13 | 38 | 10 | M5x30

H1

622 16 | 45 | 13 | M6x35
623 21 | 63 | 16 | M8x50
624 21 | 78 | 16 | M8x65

626 26 | 116 | 20 |M10x100

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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67. SRUBA DOCISKOWA ZE STOPKA ELASTYCZNA

RAIS-TOOLS
632, 634, 636

M
£ |
.
: Nr | @D | H | H1 M
. i 632 | 15 | 46 | 13 | M6x35
i T 634 | 20 | 83 | 17 | M8x70
: 636 | 25 | 93 | 18 | M10x90
2D
68. KAPA GUMOWA o 641, 642, 644, 646
r~Tr——T"1
| | 1
L1 11 -
I
. — Nr | @D |@D1| H1 Przeznaczone dla $ruby
641 | 12 | 16 | 10 M5
642 | 14 | 18 | 11 M6
644 | 18 | 22 | 13 M8
646 | 20 | 26 | 16 M10
69. REKOJESC ELASTYCZNA 651, 652, 653, 654, 656
’ ' Nr B | G|L Przeznaczone dla
4 4 (=Exs
; . J 651 | 8 | 4 |50 8..1,9..1
B 0..2..,2..1,7..1.,8..2,9...2,
| 652 | 10 | 5 |60 012, 022, 031, 052
: _ o 0..4..,2..3,7.3.,8..3.,9..3.,,
| 653 | 15| 6 | 90 033, 112, 152,
, 654 | 18 | 8 |110| 06125 76..355.., 8..4.,9.4.,
" ) _ { 656 | 20 | 10 [120 2'"7’5"}566’83"'6“’
70. UCHWYT STALOWY 661, 663, 665, 667, 669
oW
| - 5
; Nr H | OW Przeznaczone dla
é [kgl
i 661 0,06 62 | 13 221, 261
i 663 [0,20] 104 | 18 223, 263
<y 665 |0,34| 116 | 22 225, 265
L 667 |036| 129 | 28 227, 267
669 |0,40] 145 | 28 229, 269
Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
m www.rais.pl



71. NACISKACz

RAIS-TOOLS

671, 673, 675, 677, 679

I
; Nr m AB|[C/H| L Przeznaczone dla
[kgl
AL L0 671 [ 0,10[8[12/6]16]58 221, 261
673 | 0,22]8]20/10/25] 56 223, 263
@ 675 | 0,44 |1525[12[30] 75 225, 265
I 677 | 0,76 [15/30/16/35|100 227,267
L 679 | 1,10]20[35/20/35]125 229, 269
72. PLYTKA PODSTAWY 681, 683, 685, 687, 689
2D
/ N ]
® ' -
1
@ @ Nr M A A1 B |B1 @D | G Przeznaczone dla
kgl
@ O B 681 | 0,06 25/37/18/30|52 |5 221, 261
N / - 683 | 0,12 |35/50(25/40| 6,5| 8 223, 263
A 685 | 0,18 40/ 60/30/50| 8,5 8 225, 265
A1 G 687 | 0,28 |50/70|45|65|8,5| 8 227, 267
689 | 0,41 60/80|50|70/10,5/10 229, 269
73. REKOJESC ELASTYCZNA 691, 693, 695, 697
i : i T Nr M @D | H Przeznaczone dla
P [kgl
P 691 [0,01] 13 | 50 221, 261
Pl 693 |0,02] 18 | 90 223,263
P 695 |0,03[ 22 | 100 225, 265
L 697 |0,04| 28 | 110 227, 267
2D1 -
74. ZACZEP DLA DOCISKOW ZACZEPOWYCH 7212, 7232, 7252
Z KABLAKIEM W POZIOMIE s
B1
B2
Zaczep dla: ]
7212 - 721; 7218
7232 - 723; 7238 |
7252 - 725; 7258 !
w
T o0
/
Nr A Al A2 B B1 B2 @D H H1 =
[kg] T
721z | 0,015 22 55 11 17,5 8,75 2,5 52 19 12 A2 A
723z | 0,032 29 7,5 14 21,0 10,50 3,0 6,5 28 19
725Z | 0,086 43 12,0 19 28,0 14,00 4,0 8,5 37 25 -

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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75. ZACZEP DLA DOCISKOW ZACZEPOWYCH

Z KABLAKIEM W PIONIE

Zaczep dla:

731Z - 731, 731B
733Z - 733; 733B
735Z - 735; 735B

RAIS-TOOLS
731Z, 733Z, 7352

B2

H

T — T

Nr A Al A2 B Bl B2 oD H H1
[kgl]

731z 0,014 26 5,5 11 17,5 8,75 2,5 52 12,7 4,5

7332 0,028 35 7,5 14 21,0 10,50 3,0 6,5 16,1 6,0

7352 0,075 51 12,0 19 28,0 14,00 4,0 8,5 21,5 8,0

)

A2 A1

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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IX. Prasy reczne

Prasy reczne Srubowe to maszyny wywierajace nacisk na przedmiot obrabiany poprzez obracanie sruby w nieruchomej, potaczonej z
podstawa, nakretce. Sruba pofaczona jest sztywno z ramieniem prasy.
Prasy reczne zebatkowe to maszyny, ktorych dziatanie polega na wywieraniu statycznego nacisku na przedmiot obrabiany poprzez
przektadnie zebatg potaczong z rekojescig. Stalg gotowos¢ do pracy zapewnia sprezyna zainstalowana na korpusie.

Korpus wykonano z zeliwa szarego, a obcigzane czesci ze stali stopowej. Prasy reczne stosuje sie w montazu, wyttaczaniu,

dziurowaniu, wciskaniu itp....

76. PRASA RECZNA SRUBOWA BALANSOWA

77. PRASA RECZNA SRUBOWA Z KOLEM

Nacisk : 3000 daN
Waga : 53,4 kg

PSB 3000

PSK 3000

Nacisk : 3000 daN
Waga : 57,6 kg

N B(2:1)
_________ ,__.a'l._____.g‘"_"""_ i I
e [ |, |
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Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
www.rais.pl
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78. PRASA RECZNA ZEBATKOWA PZ 600

154

Nacisk : 600 daN Waga : 28,0 kg
79. PRASA RECZNA ZEBATKOWA PZ 350

T

124

max. 730
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Nacisk : 350 daN Waga : 27,5 kg

80. PRASA RECZNA ZEBATKOWA PZ 300
r B(1:1)

@38

o
@,

L= AA(1:2)

o
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f | — 120
| 302 203 175
Nacisk : 300 daN Waga : 18,8 kg

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.

m www.rais.pl
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81. PRASA RECZNA ZEBATKOWA PZ 150

B(2:1)

max. 480

Nacisk : 150 daN Waga: 7,8 kg

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian bez uprzedzenia.
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WARUNKI ZAKUPU, DOSTAWY I ZAPLATY

1. Warunkiem dokonania sprzedazy jest otrzymanie od Panstwa zamdwienia faxem, emailem lub pocztg. W szczegdlnych przypadkach,
sprzedazy mozemy dokonac na podstawie umowy ustnej.

2. Katalog wraz z cennikiem jest czescig skladowa umowy. Na Panstwa zyczenie, Wasze zamdwienia bedziemy potwierdzac.

3. 0d cen w cenniku udzielamy umownych rabatéw handlowych. W przypadku nieprzewidzianych okolicznosci, pozostawiamy sobie prawo do
zmiany cen bez wczesniejszego informowania.

4. Terminy realizacji zamoéwien sg uzgadniane indywidualnie dla kazdego zamdwienia. Uzgodnione terminy dostawy rozpoczynaja sie z dniem
odebrania przez nas zamdwienia i trwajq do dnia wystawienia faktury, tzn. do dnia wysytki towaru z naszego magazynu.

5. Zamodwienia sg dostarczane przez firme transportowg DHL EXPRESS lub Poczte Polskg. Koszty wysyiki na terenie Polski, dla zamdéwien netto
powyzej 1000 PLN (po uwzglednieniu rabatu) pokrywa RAIS-TOOLS Sp. z 0.0.. W przypadku zamowien o nizszej wartosci, sg dostarczane
na koszt zamawiajgcego wskazang przez niego firma transportowg lub w przypadku braku umowy z jakakolwiek z firm transportowych
doliczana jest do faktury opfata transportowa. Koszty wysytki poza granicami Polski pokrywa zamawiajacy.

6. Terminy ptatnosci sg uzgadniane indywidualnie. W przypadku ich przekraczania naliczane sg odsetki z tytutu braku zaptaty w wyznaczonym
terminie w wysokosci 0,2 % wartosci faktury za kazdy dzien zwtoki.

7. Kupujacy zobowigzany jest odebra¢ zamoéwiony towar w ciggu trzech dni roboczych od dnia powiadomienia przez Sprzedajacego o
mozliwosci odbioru towaru. W razie opdznienia przekraczajgcego jeden tydzien, Sprzedawca moze zazada¢ od Kupujacego zaptaty catej
wartosci zamowionego towaru i dodatkowo kary umownej w wysokosci 20% wartosci towaru.

8. W razie zwtoki Kupujgcego w zaptacie za towar powyzej 30 dni od daty terminu zaptaty, Sprzedawca moze zadac¢ zwrotu towaru oraz
zapfacenia przez Kupujacego kary umownej w wysokosci 100%wartosci zamdéwionego towaru.

9. Wiasnosc¢ towaru przechodzi na Kupujgcego po zaptaceniu catej naleznej sumy za dostarczony towar.

10. Kupujacy jest zobowigzany dokonac niezwtocznie odbioru technicznego towaru, nie pdzniej jednak niz w ciggu dwdch dni od daty

otrzymania towaru. Brak wykonania tej czynnosci uniemozliwi Kupujgcemu dochodzenia uprawnien z tytutu gwarancji.

11. O ile przedmiot dostawy jest wadliwy, lub brak mu zapewnionych wtasnosci, wzglednie bedzie uszkodzony skutkiem btedéw fabrycznych

lub materiatowych, wowczas dostarczymy wedtug naszego uznania rekompensate lub naprawimy go, wykluczajgc tym dalsze pretensje
gwarancyjne Kupujacego. Gwarancja wynosi 6 miesiecy liczac od daty wysytki towaru z naszego magazynu.

12. Rozwigzania zawarte w niniejszym katalogu sg wtasnoscig firmy RAIS-TOOLS Sp. z 0.0. oraz firm z ktérymi wspotpracujemy. Przedruk i
kazda forma powielenia jest dozwolona tylko za pisemnym pozwoleniem firmy RAIS-TOOLS Sp. zo.o..

Zapraszamy do nas od poniedziatku do pigtku w godzinach od 7:00 do 15:00
W celu uzyskania szczegdtowych informacji, prosimy o nie zaniechanie kontaktu z nami pod numerem telefonu: 0048 61 822 90 52 lub faxu:
0048 61623 15 32.

Narzedzia Strona Narzedzia Strona Narzedzia Strona Narzedzia Strona
012 5 251; 253; 255; 257 15 | 681; 683; 685; 687; 689 55 1901; 902; 903; 904; 906 5
022 7 261; 263; 265; 267; 269 24 | 691; 693; 695; 697 55 | 902P; 903P; 904P; 906P 47
031; 033; 035 27 | 272;274; 276 18 | 711;713; 715 33 | 903B; 904B; 906B 35
032; 034; 036; 28 | 272C; 274C; 276C 22 |711Z;713Z; 715Z 33 |903SS 43
032N; 034N; 036N; 27 | 282; 284; 286; 288; 289 17 | 721;723;725 32 |922;923; 924 7
033SS 46 | 282C; 284C; 286C; 288C; 289C 21 721B; 723B; 725B 42 1923B; 924B 37
042; 044; 046; 28 | 292; 294; 296; 298; 299 16 | 721Z;723Z; 725Z 55 |923SS 44
042P; 044P; 046P; 49 | 292C; 294C; 296C; 298C; 299C 21 723SS 46 | 951; 952; 953; 954; 956 6
048.1; 048.2; 048.3; 048.4; 29 | 342; 344; 346 19 |731;733;735 32 | 953B; 954B; 956B 36
049.1; 049.2; 049.3; 30 | 342C; 344C; 346C 22 | 731B; 733B; 735B 42 | 953SS 43
052 6 422; 424 50 |731Z;733Z;735Z 56 | 963; 964; 966 8
077 9 442; 444 51 733SS 46 | 963B; 964B; 966B 38
086; 087 29 | 502; 503; 504; 506 52 |801;802; 803; 804; 806 12 | A40;A50 33
112 12 | 512; 514; 516 53 | 802P; 803P; 804P; 806P 48 | CS300; CS300A 10
132T; 134T, 136T 52 | 601; 602.1; 602.2; 603; 604; 606 53 | 803B; 804B; 806B 39 | CS800; CS800A 10
132NG; 134NG; 136NG 52 |612;614;616 53 |803SS 44 |1 CS1200; CS1200A 10
134NG SS; 46 | 621; 622; 623; 624; 626 53 |822;823; 824 14 | P350; P550; P750 30
152 13 | 632;634; 636 54 | 823B; 824B 41 PSB3000; PSK3000 57
211; 213; 215; 217 15 | 641; 642; 644; 646 54 |823SS 45 | PZ150 59
221; 223; 225; 227; 229 24 | 651; 652; 653; 654; 656 54 | 851; 852; 853; 854; 856 13 | PZ300 58
232; 234; 236 20 | 661;663;665; 667; 669 54 | 853B; 854B; 856B 40 | PZ350 58
232C; 234C; 236C 23 1671;673;675;677; 679 55 1853SS 45 |1 PZ600 58

RAIS-TOOLS Sp. z 0.0. Przedstawiciel / Dystrybutor

62-045 Pniewy, Buszewo 22, Polska
tel. +48 61 822 90 52
www.rais.pl, e-mail: biuro@rais.pl



